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MICROMOT

Mnohostranny pfistroj pro jemnou prdci. Pfesny a tichy.

Vcetné rychloupinaciho sklicidla pro dfiky vel. 0,3 - 3,2 mm.

Presnd vrtaci bruska FBS 240/E
Velmi tichy chod!

Na vrtani, frézovani, brouseni, leSténi, kartacovani, fezani a
gravirovani.

Maximalni otacky 20.000/min Ize diky elektronické regu-
laci snizit plynule az na 5.000/min, a to pfi téméf stejném
krouticim momentu ve spodni oblasti otacek. Toto je velice
dulezité pfi jemném vrtani, kartdcovani a lesténi. Loziskové
uloZeni vietene (aretace pfi vyméné nastroje stlacenim knofli-
ku). Lze upnout do vrtacich a horizontalnich stojant MICRO-
MOT s @ upnuti 20 mm. Vyvazeny DC - specidlni motor. Silny,
tichy s dlouhou Zivotnosti. Pevné téleso brusky z nylonu
vyztuzeného sklenénymi vldkny s mékkym povrchem v oblasti
drzeni. Dodavano v plastovém kuftiku se 43 kvalitnimi nastavci.

Technické udaje: 5.000 - 20.000 ot./min. Pfikon max. 100 W.
Napéti 220 - 240 V. Délka 200 mm. Hmotnost 450 g. Ochranna
izolace tfidy 2. S rychloupinacim skli¢idlem na stopky od 0,3 -
3,2mm.

Obj.¢. 28 472

Pevné téleso brusky z nylonu vyztuzeného
sklenénymi vldkny s mékkym povrchem
v oblasti drzeni.

9060725

Design Patent

Pozor:

FBS 240/E mize pracovat také s ocelovymi
klestinovymi upinacimi pouzdry MICROMOT
(viz str. 21).

Doddvdno v praktickém plastovém kuf¥iku
se 43 kvalitnimi ndstavci.
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MICROMOT

tlakoveého odlitku.

Priimyslovad vrtaci bruska IBS/E N

e Na vrtdni, frézovdni, brouseni, lesténi, ¢isténi, Fezdni,
gravirovdni a popisovdni.

Loziskové ulozené vieteno z brousené
oceli. Aretace pfi vyméné nastroje
stlacenim knofliku.

Druhd generace strojii s prevodovkou z hlinikového

o\llNKA!

 Pro jemnou mechaniku, modeldfstvi, vyrobu Sperkd, optiku,
uméleckd Femesla a elektroniku.

Tichy, silny 100 W motor.
Plynule elektronicky regulovatelny
na 5.000 - 20.000 ot./min.

Utla prevodova skiin z hlinikového tlakového
odlitku. Vice stability pfi vétsim zatizeni.

"HL‘*

A

Ochrannd izolace tfidy 2.

S 34 upinacimi nastroji v pramyslové kvalité.
Vsechny stopky 2,35 mm. Dodavano se Sesti tricelistovymi oce-
lovymi klestinami od 1,0 do 3,2 mm (viz str. 21).

Vysokad presnost (max. 3/100 mm). Zddné chvéni a hdzeni ndstrojii.

RychlobéZny motor se specidlnim vyvdzenym rotorem. Plynuld
elektronicka regulace otdcek. Kulickové ulozend presna htidel
z brousené oceli. Se Sesti tficelistovymi ocelovymi klestinami

a MICROMOT (1,0-1,5-2,0-24

- 3,0 a 3,2 mm vcetné upinaci

Q matice).

Upozornéni:

MICROMOT klestinovd upinaci pouzdra @ jsou z kalené
oceli, zarucujici vysokou a trvalou pruznost. Neztrdceji ani po
dlouhodobém pouzivdni svdj tvar a presnost (nesrovnatelné
s nekalenymi, CtyF Celistovymi a podobnymi klestinamiz __
médi ¢i hliniku). 3 Celisti (vyroba je -
podstatné slozZitéjsi neZ vyroba ]
klestin se 4 zdrezy) umoZzriuji leps
upnuti ndstroje. €

Toto je dulezité pro centrické
upnuti drikd mensich prdméra. Viz téz str 21.

Technické udaje:

5.000 - 20.000 ot./min. Pfikon max. 100 W. Napéti 220 - 240 V. Stabilni
pfevodova skfif z hlinikového tlakového odlitku. Téleso z nylonu
vyztuzeného sklenénymi vlakny. Délka 230 mm. Hmotnost 500 g.
Ochrannd izolace tfidy 2. S 20 mm objimkou MICROMOT vpiedu pro
zasazeni do vrtacich a horizontélnich stojant. Baleno v plastovém
kufru dohromady s vyse znazornénymi 34 upinacimi nastavci.

Obj.¢. 28 481

(024873

Design Patent

Ulozny plastovy kuffik. Stabilni a prostorny
pro zpétné uloZeni pfistroje po vykonané praci.
Postranni polepka zobrazujici obsah kufiiku.



MICROMOT o 20
(téz v dutindch).

Uhlovd vrtacka s dlouhym krkem LWB/E

~

Nékolikanasobné ulozeni htidele v kulickovych loziskach ve
skfini z tlakového odlitku.

Vhodna také na déleni tycového materidlu. Vyvazeny spe-
cidlni motor. Plynula regulace otacek. Téleso vrtacky z nylonu
vyztuzeného sklenénymi vldkny. Ulozend v prostorném plasto-
vém kuffiku viz popis nalevo.

Vrtaci bruska s dlouhym krkem LBS/E N

Pievodova skiin je hlinikovy tlakovy odlitek. Prodlouzeny tzky krk
je 100 mm dlouhy (2 20 mm pro MICROMOT upinaci systém). IdedlIni
pro vnitini fezy, praci v drazkach a vrtanych otvorech. Rychlobézny
vyvéazeny specialni motor. Plynula regulace otacek. Téleso brusky z nylo-
nu vyztuzeného sklenénymi vldkny. S Sesti
tricelistovymi klestinami MICROMOT (1,0 - 1,5
-2,0-24-3,0a 3,2 mm). Ulozena v prostorném
plastovém kuftiku viz popis nalevo.

A

Presnd vrtacka COLT 2

Vykonny komutatorovy motor. Tichy planetovy pfevod v
krytu z hlinikové tlakové slitiny (téleso vrtacky z nylonu
vyztuzeného sklenénymi vldkny). Jednoduchy vypinac se zainte-
grovanou regulaci otacek a aretaci. Upinani nastroji ozubenym
sklicidlem. Ulozena v prostorném plastovém kuftiku viz popis
nalevo.

Technické udaje:

220 - 240 V. Max. 100 W. 0 - 3.000 ot./min. Skli¢idlo od
0,5 - 6,0 mm. Vrtaci vykon do oceli 5,0 mm. Délka cca 225 mm.
Hmotnost 900 g. Ochrannd izolace tfidy 2.

Obj.¢. 28 490

noV!

o\llNKA!

Dlouhy, uzky krk umozriuje prdci na spatné pristupnych mistech

NKA!

Veetné 6 klestinovych pouzder pro stopky
1,0-1,5-2,0-2,4-3,0a 3,2 mm s upinaci
matici.

Technické udaje: 220 - 240 V. Pfikon max. !
100 W. 3 000 — 15.000 ot./min. Délka 270 mm. ‘
Hmotnost 550 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.¢. 28 492

Drzék drobnych dild pro ulozeni
rotacnich nastroju
je soucdsti dodavky.

Technické udaje:
220 - 240 V. Piikon max. 100 W. 5.000 - 20.000 ot./min. Délka
300 mm. Hmotnost 630 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.¢. 28 485
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MICROMOT

viceucelovy stroj vhodny i k déleni.

Dlouhd uzkd hlava z hlinikového tlakového odlitku déld z LHW

Vhodna k opracovani oceli, nezeleznych kovt, skla, keramiky, Technické udaje:

dieva a plastd. Na déleni, hrubovani, jemné brouseni, lesténi a 220 - 240 V. Max. 100 W. 13.000 ot./min. Kotouc¢e @ 50 mm s 10 mm
modelovani dieva. Rychlobézny vyvazeny specialni motor. Stabilni upnutim. Délka 270 mm. Hmotnost 550 g. Dobéh po vypnuti do
hlava z hlinikového tlakového odlitku. Télo z polyamidu vyztuzeného 1 sec. Ochranna izolace tfidy 2.

sklenénymi vldkny. K dodavce patfi 1 brusny kotou¢ z korundu
(hrubost 60), 1 lamelovy kotou¢ (hrubost 100) a 1 délici kotouc¢

(zpevnény skelnou tkaninou). Baleno v prostorném plastovém Obj.c. 28 547

kuftiku.

Gumovy podplirny kotoucek pro LHW

Se suchym zipem pro uchyceni korundovych kotouckd
a brusnych roun. @ 50 mm.

Obj.¢. 28 548 1ks

Brusny kotouc s pridavkem korundu pro LHW

Se suchym zipem. K opracovani rovnych i zahnutych
ploch. 2 50 mm.

Obj.c. 28 549 hrubost 80 12 kust

Obj.c. 28 550 hrubost 150 12 kust

Brusné rouno pro LHW

Se suchym zipem. K ¢isténi, matovani a brouseni oceli,
uslechtilé oceli a barevnych kovl. Také k odstrarovani
zbylych barev. @ 50 mm.

Obj.c. 28 554  stredni 5 kusu

Obj.c. 28 555  jemny 5 kusu

0c0C

Rasplovaci kotouc s kovovymi hroty z karbidu wolframu
urceny pro uhlovou brusku
s dlouhym krkem LHW.

Vhodné pro modelovani, cisténi
a dohlazovani dreva, plasti a
sklolaminatl. Neni tfreba pouzit silu,
uréeno pro jemnou a precizni praci. @ 50
mm. Neni urceno k opracovani kovt!

Obj.¢. 29 050

Brusné kotouce z uslechtilého korundu pro LHW

Na hrubovani, brouseni, ostfeni a odrezovani kov i
nezeleznych kovG. @ 50 mm.

Obj.c. 28 585 hrubost 60

Brusné kotouce z karbidu kfemiku pro LHW

Na opracovani velmi tvrdych materiald jako je kamen,
sklo, keramika nebo i kalena ocel. 50 mm.

Obj.c. 28 587 hrubost 60

Lamelovy kotouc z korundu pro LHW

Na brouseni a lesténi temperované litiny, Sedé litiny,
uslechtilé oceli, nezeleznych kov, dreva a plastd. Velmi
vysoky ubér materidlu. @ 50 mm.

Obj.c. 28 590 hrubost 100

Korundem vdzany fezny kotouc pro LHW

S tkaninou. 50 x 1 x 10 mm. Na fezéni oceli, neZeleznych
kovd, plastt a dieva. @ 50 mm.

Obj.¢. 28 154

024873

%-

Ulozny plastovy kuffik. Stabilni a prostorny
pro zpétné ulozZeni pfistroje po vykonané praci.
Postranni polepka zobrazujici obsah kuffiku.
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MICROMOT

Pdsovd bruska BS/E

Na dobrusovani tvard, vybrusovani malych otvorq, ploch, uhld,
drazek, odhrotovani a srazeni hran soucastek.

Prevodovka z hlinikového tlakového odlitku s pfesné ulozenymi
lozisky. Téleso z nylonu vyztu-
zeného sklenénymi vldkny.
Rychlobézny vyvazeny spe-
cidlni motor. Plynuld regu-
lace otdc¢ek. Brusné rameno
vykyvné az o 60° zmacknutim
knofliku. MoZnost napojeni na
vysavac udrzuje pracovni plochu v istoté. Baleno se ¢tyfmi brusny-
mi pasy (po dvou kusech hrubost 80 a 180). Ulozena ve zformova-
ném prostorném plastovém kuftiku viz popis nalevo.

Schuurarm met drukknop
verstelbaar tot 60°.

Super - primocéarad pilka STS/E

NOVINKA'

Pozor:
Primocarou pilku STS 12/E, 12
V najde na str. 14.

Vynikajici Fezny vykon.
Stabilni pfrevodovd hlava je ze zinkového tlakového odlitku pro
presné vedeni fezu. Rychlobézny vyvézeny specialni motor. Plynuld
regulace poctu zdvih(. Pokosové fezy do 45° . Idealni predevsim na
zakfivené fezy do dieva do 12 mm, desticek tisténych spoji do 5 mm
a nezeleznych kovt do 3 mm. Baleno se ¢tyfmi pilovymi listy Super-
cut s rGznym ozubenim na fezani dreva, plastli a kovd. UloZena ve
zformovaném, prostorném, plastovém kuftiku viz popis nalevo.

Technické udaje:
220 - 240 V. Pfikon max. 100 W. 2.000 - 4.500 zdvih(/min. Délka
230 mm. Hmotnost 700 g. Ochrannd izolace tfidy 2.

Obj.¢. 28530

Kompaktni, vykonnéjsi, robustni a vsestrannad.
Odolnéjsi prevodovka z hlinikového tlakového odlitku.

Technické udaje:

220 - 240 V. Pfikon max. 100 W. Brusny péas 10 x 330 mm (brusna
plocha 10 x 110 mm). Rychlost brouseni 225 - 450 m/min. Délka
350 mm. Hmotnost 650 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.¢.28 536

Brusné pdsy pro BS/E

Z uslechtilého korundu na tkaninovém podkladu odolném
roztrzeni. Brouseni kov(, nezeleznych kov(, dieva a plastu.
10 x 330 mm.

Obj.c 28 583 zrnitost 80 5 kusu
Obj.c 28 582 zrnitost 120 5 kusu
Obj.c 28 581 zrnitost 180 5 kusu

Stejné jako vyse, ale z karbidu kiemiku na brouseni a odhrotovéni
skla a keramiky. Také na brouseni médi, oceli a $edé litiny.
Obj.¢ 28 579

zrnitost 180 5 kust

Pilovy list ze specidlni oceli

Brousené sikmé ozubeni (rozte¢ zub( 1,5 mm). Na fezani vSech druht
dreva, sklovlaknitych desek a mékkych plastd. Pro STS/E a STS 12/E.
Obj.c. 28 054 2 kusy

Pilovy list z HSS - oceli

S brousenym zvinénym ozubenim (rozte¢ zubd 1,06 mm). Na fezani
oceli, nezeleznych kovd, sklovldknitych desek, vyliskd, tvrzenych
tkanin, plexiskla a izola¢nich materiald. Pro STS/E a STS 12/E.

Obj.c. 28 056 2 kusy




MICROMOT

Pohyb bez vibraci, pouze oscilacni.

Vhodné téz k déleni a na jemné vyrezy.

Kryt ze zinkové litiny déla hlavu
pfistroje téz3i, umoznuje pfesné a
stabilni uloZzeni pohyblivych soucésti.

Brusnd plocha 65 x 65
X 65 mm. Se suchym
zipem pro snadnéjsi
vymeénu brusného papiru.

Mala, ale pfi své velikosti vykonna!
Na brouseni ploch i v tésnych prostorech: v rozich, na hranach, v
dutinach. Oscila¢ni pohyb brusné desticky zajistuje klidny chod a
umoznuje s nize uvedenym pfislusenstvim i fezani, pilovani a ponorné
fezani. Elektronicky regulovatelna frekvence brouseni pro praci podle
konkrétniho materidlu. Vyvazeny, silny a tichy specidlni motor. Télo
brusky z nylonu vyztuzeného sklenénymi vlakny. Baleno v plastovém
kufru se 4 brusnymi papiry (2 x hrubost 80, po jednom kuse hrubost
150 a 240).

Technické udaje:

Napéti 220-240 V. Piikon max. 100 W. Brusnd plocha 65 x 65 x 65 mm. Frek-
vence brouseni regulovatelna od 3.000 - 10.000 kmitd/min. Délka
230 mm. Hmotnost 550 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.c. 28 520

Déleni s OZI/E v mistech, kde neni moZno pouZiti
béznych pilovych kotoucii.
(zde s HSS délicim kotoucem, viz str. 9).

-

Diky oscila¢nimu a nikoli vibra¢nimu pohybu
Ize nasadit i délici kotouce.

Design Patent

z’-
%b,nﬁ*’g

Ulozny plastovy kuftik. Stabilni a prostorny
pro zpétné ulozeni pfistroje po vykonané praci.
Postranni polepka zobrazujici obsah kuffiku.

Pro vyrezy hranatych otvorii Ize pouzit HSS vyrezdvaci

listy Site 8 a 14 mm.




Kompaktni, lehkd a dobre vyvdzend. Nyni s vikonnym

pohonem umoznujicim vétsi ubér materidlu.

Brusné papiry pro OZI/E

Vysoka Zivotnost a houzevnatost diky
uslechtilému korundu. Se specialnim
pojivem, které brani pfed¢asnému zaneseni.
Nosnym materidlem je velice pevny specialni
papir se suchym zipem.

Obj.¢. 28 891 hrubost 80 25 kusu
Obj.¢. 28 893 hrubost 150 25 kusu
Obj.¢. 28 895 hrubost 240 25 kusu

HSS - délici list pro OZI/E

IdedIni tam, kde
bézné délici
kotouce nelze
pouzit. Na fezani
kovl, dfeva
(vnitini upravy,
modeldfstvi),
sklovldknit-
ych plastl, plast(, sadry a mnoha dalsich
materiald. Sefiznuty tvar kotouce umoziuje
presnou préci v rozich.

Obj.c.28 900 o 65 mm,160 zubd

Diamantovy délici kotouc pro OZI/E

Pouzivd se v
obdobnych
pfipadech jako
vySe popsany
HSS - délici
kotou¢. Na
fezdni mramo-
ru, palenych cihel, omitky, plynobetonu a
mnoha dalSich materidl(. Vhodny zejména
pro vnitini Upravy (sanitdrni oblast, elektro-
instalace).

Obj.¢. 28 902

@65 mm

HSS - vyfezdvaci listy pro OZI/E

Vhodné pro vyfezy hra- | |
natych otvord. Napf. na 0 e
rizna okénka u modell
lodi a letadel. Reze dfevo,
pfeklizku, plasty a hlinik.
Maximalni hloubka zafezu
16 mm.

Obj.c. 28897 site 8 mm
Obj.c. 28898 site 14 mm

Pdsovd bruska BBS/S

Brusny pas je veden na levé strané po okraji brusky - lepsi moznost brouseni ,v rozich”.
Jemné posuvy vodici kladky chrani vyboceni pasu do strany. Lehkd vyména brusnych past diky
pruzinovému napinéni. PIast brusky je vyroben z polyamidu se skelnymi vldkny. Baleno v plasto-
vém kufru (viz str. 8) véetné pripeviiovaciho Sroubu,
brusnych past hrubosti 150 (5 kus() a hrubosti 240
(5 kus).

Technické udaje:

220 - 240 V. Max. napéti 150 W. Brusny pas 40 x
265 mm. Brusna plocha 60 x 40 mm. Rychlost brus-
ného pasu 160 m/min. Délka 175 mm. Hmotnost
700 g. Ochranna izolace tfidy 2.

BBS/S mlzeme
stacionarni stroj.
Sroub je soucasti dodavky.

téZ vyuzit jako

Obj.c. 28 526 Pripeviiovaci

Brusné pdsy z uslechtilého korundu
Rdzné hrubosti pasli na brouseni oceli, nezeleznych kov, dfeva a plastd. 40 x 265 mm.

Obj.c. 28 922 hrubost 80 5 kusl
Obj.c. 28 924 hrubost 150 5 kusU
Obj.c. 28 928 hrubost 240 5 kusU

MICROMOT - Drzdk pfistrojti

Pro stacionarni pouziti MICROMOT elektrickych
jemnych pfistroja s hlinikovou pfevodovkou ve
spojeni se svérdkem. Vhodné predevsim pro vrtaci
brusku IBS/E, pasova brusku BS/E, ihlovou brusku
LWS, pfimocarou pilku STS/E a rohovou
brusku OZI/E. Je vyroben z POLYAMIDU se
skelnymi vldkny.

Obj.¢. 28 410




MICROMOT

Prevodovka z hliniku.

Urceno truhldfiim, modeldfiim a uméleckym rezbdrum.

Dlabacka MSG N

Soucasti dodavky jsou
3 bimetalova dlatka.

Vyfezavani vsech druhti dfeva. Vhodné pro renovovani a opra-
covani nabytku, restauratorstvi, linoryty, opracovani sadry a
jemné odstranovani natérd.

Vykonny tichy stejnosmérny motor. Pfevodovka je hlinikovy tlakovy
odlitek. Télo z polyamidu se skelnymi vldkny. V zékladnim vybaveni
se tfemi bimetalovymi dlatky (U tvar, V tvar a plochy ndz). Baleno v
plastovém kuftiku.

024873

Design Patent

Ndhradni sada nasazovacich dldt pro MSG

{111
N

Z vysoce kvalitni japonské oceli (bime-
tal). Zakladni ocel je spojend s wolf-
ramovou. Spice dlat jsou kus po kuse
ru¢né brouseny. Jeden kus ve tvaru V,
jeden velky a maly duty, jeden plochy
s rovnym a jeden se zaoblenym kon-
cem. 5 kusu.

Obj.¢. 28 572

Obtahovaci brousek s univerzdlnimi
tvary

Vyprofilovany povrch pro vyse uvedené
tvary fezbarskych dlat. Brousek naostii
bfity jako Ziletku.

Obj.€.28578 100x63x15mm

10

Technické udaje:
220 - 240 V. Napéti max. 50 W. 10.000 kmitd/min. Délka 230 mm.
Hmotnost 680 g. Ochrannd izolace tfidy 2.

Obj.c. 28 644

Ulozny plastovy kuffik. Stabilni a prostorny
pro zpétné ulozeni pfistroje po vykonané praci.
Postranni polepka zobrazujici obsah kuffiku.

Ndstroje pro opracovdni dreva. Struhdkové frézy s kovo-
vymi hroty z karbidu wolframu. Urceno pro modelovdni,
cisténi a vyhlazovdni dreva a sklolamindtu. Neni uréeno

pro opracovdni kovii!

Nastroje jsou velmi ostré, pfi praci neni nutné
vyvijet velkou silu. Dlouhd Zivotnost a snadné
¢isténi pomoci Bunsenova hofdku. Moznost
pouziti téz pro pryz, pénové materidly a silikon.
Upravovani a ziemnovani rliznych zédhybd, ryh a
prohlubni. Doporucené otacky: 5.000 - 20.000/min.

Stopky 3,2 mm.
0bj.¢.29062  kuzel 8,0x 12 mm
ODbj.€.29060  zakulaceny valec 7,5x12mm
Obj.€.29064 jehla 4,0x 19 mm
N

Upozornéni:

Vhodné pro rezbdre a jako doplnéni
vybavy dlabacky MSG je rasplovaci
kotouc s kovovymi hroty. Viz str. 6.




MICROMOT

Mald, snadno ovladatelna, presnd a predevsim lehka pri
vedeni. Hlavni cast je z hlinikového tlakového odlitku.

MICRO - Horni frézka MOF )

/N

Diileziteé:
Dalsi vhodné profilovaci
frézy naleznete na str. 31.

Aretace
hloubkového
dorazu.

Prakticka aretace vietene
urychluje vyménu fréz.

Tti profilovaci frézy s frézovaci casti
z tvrdokovu jsou soudésti baleni.

>

Integrované zafizeni na mozZnost
odsdvdni s ohebnou hadici 300 mm
a adapterem pro bézné vysavace.

ptiprvkem z hlinikového
tlakového odlitku.

~ i

Frézka je lehka, ergonomicka a pfesna. Je vhodna napf¥. na 3,2 mm). Podélny a hloubkovy doraz.

drazkovani, zaoblovani hran, rybinovani, za¢isténi dieva, plastd, Technicka data:

akrylatd, sddrokartont a mnoho jinych materiald. Vykonny motor. 220 - 240 V. 130 W. 27.500 ot./min. Stal 70 x 100 mm. Celkova vyska
Zakladna je z hlinikového tlakového odlitku s kluznou plastovou 180 mm. Hmotnost 1.400 g.

deskou. Télo z polyamidu se skelnymi vldkny. Upinéni fréz pomoci Ochranné tfida 2.

klestin MICROMOT (v sadé po jedné: 1,0-1,5-2,0-2,4-3,0a Obj.c. 28 568

MICRO - rezdk MIC

Vhodné pro fezani dieva, plasti, dievotfiskovych desek, papiru, kartonu, folii a podob-
nych materiali. Tloustka fezu 0,5 mm.

Uzky a lehky: ergonomické télo priiméru 36 mm je pfijemné do ruky a zaruc¢uje dobré vedeni
strojku. Vykonny DC specidlni motor zajistuje u pfistroje této velikosti vysoky vykon.
Soucésti dodévky je Sroubovék pro vyménu kotouce.
Technické udaje:

220 - 240V. 30 W. 15.000 ot./min. Maximalni hloubka fezu 4 mm. Sife fezu 0,5 mm.
Hmotnost ca 300 g. Ochranna tfida 2.
Obj.¢. 28 650

Ndhradni pilovy kotoué pro MICRO - Fezdk MIC

Z pruzinové oceli (tvrdost 55 HRC), rozve-
dené ozubeni. Rozméry: 23 x 0,3 mm s ot-
vorem 2,6 mm.

Obj.¢. 28652

Diamantovy délici kotoucek pro MICRO-fezdk MIC
S chladicimi otvory: vhodny pro déleni
porcelanu, keramiky, plastd, devotfiskovych
a epoxidovych desek. 23 x0,6 mm.S 2,6 mm
otvorem.

Obj.c. 28 654

Diilezité:
MIC umoZiiuje fezdni povrchu
v jakémkoli misté, tim je umozZnéno téz vyrezdvdni. Ochrana
pilového kotouce se pfi zanoreni automaticky vysune nahoru.

11




MICROMOT

Precizni pristroje MICROMOT 50 a MICROMOT 50/E. Kulickové
uloZené vreteno a uchyceni ndstrojii pomoci kvalitnich klestin.

MICROMOT 50 a 50/E
« Na vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, karta¢ovani, ¢isténi,
odrezovani, fezani, gravirovani a cizelovani.

» Na opracovani oceli, uslechtilych kovd, skla, keramiky,
plast a mineral.

06.

)\ S

(

—

-
iy e ——
A —
—
: —

e Pro elektroniku, modelafstvi, jemnou mechaniku, Sperkarstvi,
optiku, uméleckd femesla, pedikuru, zubafskou techniku,
vyrobu naradi a forem.

* Bezpecné napéti, diky némuz se pfistroje hodi také na praci s
chladici emulzi.

Stabilni télo z polyamidu se skelnymi
vlakny. Zmékeend tchopova ¢ast brusky
pro pohodIné;jsi delsi praci.

20 mm objimka pro nasazeni do vrtaciho
stojanu MB 140/S a univerzalniho drzaku
UHZ.

Osvédcené pristroje, které viastnikiim pFrinesou mnoho potéseni.

S primérem 35 mm je velice prijemnd do ruky. Nizkd hmotnost pouze cca 230 g, tichy, lehky chod diky hrideli ulozené v kuli¢ckovém lozZisku.
Diky kvalitnim klestinovym pouzdriim MICROMOT (popis viz. str. 4) upneme i stopky velmi malych priméri. Zdadné chvéni a hdzeni ndstroju.
Stejné jako ostatni pristroje této velikosti jsou napdjeny bezpecnym napétim. K napdjeni je tfeba zdroj s minimdinim vykonem 1,0 A. K napdjeni

doporucujeme zdroje MICROMOT - NG 2/S, NG 2/E nebo NG 5/E (strana 17).

Vrtaci a frézovaci pristroj MICROMOT 50/E

Regulovatelny od 5.000 - 20.000 ot./min.

Vyvazeny, silny DC elektromotor. Plynuld regulace otacek (vysoka
zabérova sila i ve spodnim rozsahu otacek diky zpétnovazebni regu-
laci). Pfesnost zajistuji kulickova loziska na htideli. Télo z polyamidu
se skelnymi vlakny se zmékéenou uchopovou ¢&ésti. 20 mm objim-
ka pro nasazeni do MICROMOT pfislusenstvi. V¢etné MICROMOT
klestinovych upinacich pouzder (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0a 3,2 mm).

Technické udaje: Stejnosmérné napéti 12 - 18V. Pfikon max. 40 W.

Otacky: 5.000 - 20.000/min. Délka 220 mm. Hmotnost 230 g.
Obj.¢. 28510

Vrtaci a frézovaci pristroj MICROMOT 50

Bez elektronické regulace otacek (konstantni otacky 20.000/min).
Ostatni technické udaje a vybaveni stejné jako u MICROMOT 50/E.
Obj.¢. 28 500

12

Modeldrska priru¢ka Pouze v némeckém
jazyce.

Pfes 370 stran podnéti a tipu
pro tvofivé modelafre. Barevné
vyobrazeni.

Podrobné informace o materialech,
nastrojich a pracovnich technikach.
Viseobecné technické udaje o
pfistrojich a pfislusenstvi MICRO-
MOT. Velké mnozstvi praktickych
pfikladl a prehledné tabulky a
mnoho specialnich tipu.

Obj.c. 28996




PROXXGN

MICROMOT MICROMOT 50/EF s rychloupinacim sklicidlem.

Praktické p¥i prdci s riiznymi priiméry ndstrojii.

Upozornéni: MICROMOT 50/EF

Vrtaci frézka MICROMOT 50/EF miize byt pouZita téZ s klestinami.
Toto spojeni je doporucovdno pfi frézovdni a

; pfi boénim tlaku. Diky klestinovému upnuti Rychloupinaci sklicidlo 0,3 - 3,2 mm. Pfednost
se dfiky pFi delsim pouZivdni nemohou predevsim pfi praci s rdznymi prdméry HSS
uvoliiovat. Klestiny zarucuji vyssi presnost vrtakd dle DIN 338.

obrdbéni nez sklicidlo.

20 mm objimka pro pouziti s MICROMOT
pislusenstvim.

MICROMOT - ProdluzZovaci kabel 300 cm.

Urceno pro 12 V pfistroje. Télo z polyamidu se skelnymi vlakny se
Zastrcka a zasuvka jsou zméké&enou tchopovou ¢asti.
chranény proti prepolovani.

Obj.¢. 28 992

Nozni spinac FS . ) )
Volnd ruka pﬁ pra’ci Uzka, lehka, vhodna do ruky.
y S elektronickou regulaci otacek (vyso-
ka zabérova sila i ve spodnim rozsa-
hu otacek diky regulaci se zpétnou
vazbou) a rychloupinacim skli¢idlem.
Vyvazeny, silny, tichy elektromotor. Pro
napdjeni doporuc¢ujeme MICROMOT
sitové zdroje od 1,0 A.

Pro vsSechny pfistroje s
eurozastr¢kou (ochranna trida
2). Do max. 500 W. Vhodné
téz pro stolni pfistroje. Télo
z nylonu vyztuzeného skelny-
mi vldkny. Privodni kabel 250
cm na 230 V a 50 cm dlouhy
vystupni kabel se zasuvkou. U
12 V pfistrojlii se nozni spinac
zapojuje pied sitovy zdroj.

Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 - 18V. Pfikon
max. 40 W. Otacky: 5.000 - 20.000/min.
Délka 220 mm. Hmotnost 230 g.

Obj.c. 28 700 Obj.c. 28512

Modeldfskad a gravirovaci sada MICROMOT 50/E. Kompletni sada vrtaciho a frézovaciho
pristroje MICROMOT 50/E, sitového zdroje a 34 ndstrojii v dentdlni kvalité.

Vrtaci a frézovaci pfistroj MICROMOT 50/E (viz popis vlevo). 34 nastrojii v pramyslové a dentalni kvalité:
1 diamantovy brousek, 1 jemna fréza, po jednom mikrovrtdku @ 0,5 a 1,0 mm, 1T mosazny kartac, 4 brousky
z uslechtilého korundu (vélec, koule, kotouc a kuzel), 1 pilovy kotou¢, po 2 brusnych kotoucich @ 22 x 3 mm
z karbidu kifemiku a uslechtilého korundu, 20 feznych kotoucd, 1 upinaci trn, 6 klestin od 1,0 do 3,2 mm
(viz str. 4). Se zdrojem na 220-240V (12V, 1,0 A).

Obj.¢. 28 515

FSTERN
Design Patent
Z, '

& wdﬁ

by

Baleno v praktickém plastovém kuffiku s 34 nastroji v primyslové “ “ | ﬂ ‘ ‘ i b
nebo dentalni kvalité. dean

13




MICROMOT

Sila a presnost téz pri prdci s vodnim chlazenim ndstrojii.
S rychloupinacim skli¢idlem od 0,3 do 3,2 mm.

Jemnd vrtacka a bruska FBS 12/EF

Na vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, kartacovani,
fezani, gravirovani, odrezovani a cizelovani.

Se sklicidlem (rozsah upinani 0,3 - 3,2 mm). Kulickové
ulozené presné vieteno z brousené oceli, které lze pfi
vyméné nastroje zaaretovat stlacenim knofliku. Po
vySroubovani sklicidla Ize nasadit ocelové klestinové upinaci
pouzdro (viz str. 4). Vykonny tichy motor. Plynulad regulace
otacek (velky vykon i pfi nizSich otackach). Kryt je z nylonu
vyztuzeného skelnymi vlakny.

Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. Pfikon max. 100 W. Elek-
tronicka regulace otacek 3.000 - 15.000/min. Délka 185 mm.
Hmotnost 450 g. Pro napdjeni doporucujeme zdroje
MICROMOT od 2,0 A (viz str. 17).

Obj.¢. 28 462

Diilezite:

Elektronickd regulace u 12V pristroji funguje pouze pri pouZiti s nestabili-
zovanymi sitovymi zdroji (jako jsou napr. veskeré MICROMOT sitové zdro-
je Proxxon). Napdjeni pomoci stabilizovanych sitovych zdroji je mozné,
ale pristroje pracuji v maximdlnich otdckdch (plati téZ pro napdjeni z
baterii).

o\llNKA!

Primocéara pilka STS 12/E N

Design Patent

Nahradni pilky
najdete na str. 7.

14

20 mm objimka.

Ventilator zajistuje ucinné chlazeni
motoru pfi delsi praci bez ztraty vykonu.

Silny vyvdzeny
stejnosmérny motor
s dlouhou Zivotnosti.

Elektronicka regulace
otacek 3.000 - 15.000/min.

Idealni pro zakfivené fezy do dieva (do 10 mm) do laminatd
(do 3 mm) a nezeleznych kovti (do 2,5 mm).

Vykonny tichy motor. Plynula regulace zdvih(
(velky vykon i pfi nizsich otackdch). Kryt pilky
je z polyamidu se skelnymi vldkny. V¢etné
dvou pilovych listl (hrubého a jemného).
Nyni téZ s adaptérem pro fezani na oblych
plochach. Pro napdjeni doporucujeme sitové

zdroje MICROMOT od 2,0 A. )

Technické udaje:

Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. Pfikon max. 100 W. Zdvih 6 mm,
pocet zdvihd regulovatelnych od cca 2.000 - 5.000/min. Délka
180 mm. Hmotnost 480 g.

Obj.¢. 28 534



PROYXGN
MICROMOT

Tuzkovd bruska PS 13 )

/N

Idealni pro opracovani povrchu ve sparach, drazkach,
pfihradkach a malych rozich.

Linearni brouseni (ne rotac¢ni). Motor s dlouhou zivotnosti. Télo
z polyamidu se skelnymi vldkny. K pfistroji patfi 4 rovné a 4 zahnuté
brusné nastavce s rlizné tvarovanymi ploskami. Déle tfi archy samo-
lepiciho brusného papiru
se zrnitosti 180, 240 a 400.
Na kazdém archu jsou
vyrazeny 5 x 4 rGzné tvary.

Technické udaje:
Stejnosmérné napéti 12
- 18 V. 8.000 kmitd/min
(2,5 mm). Délka 160 mm.
Hmotnost 130 g.

Obj.¢. 28 594

Upozornéni:
Pro napdjeni je vhodny sitovy zdroj s vykonem min. 1,0 A. Doporucujeme
MICROMOT Sitové zdroje NG 2/S, NG 2/E nebo NG 5/E (Strana 17).

MICRO - sroubovdk MIS 1

Urceno pro utahovaci momenty od 0,35 Nm do 2,0 Nm.

Maly, lehky a pfijemny do ruky. Kolébkovy pfepina¢ umoznuje pravy
a levy chod. Univerzalni upinani nastrojd do sklicidla na stopky do o
6,5 mm, ale také na normalni 1/4" bity. Télo z nylonu vyztuzeného
skelnymi vldkny. Komplet s 16 nastroji z chrom molybdenové oceli.

Design Patent

Upozornéni:
MICRO - sroubovdk je vhodny
téZ pro rezdni zdviti !

Velice jemnd bruska s linedarnim brousenim (ne rotacnim).

01 5,
28 01 59
Jo

Design Patent

2 S

3

Ndhradni brusny papir pro PS 13
Po tfech arsich s 5 x 4 rGznymi tvary. Karbid kieminku, samolepici.

Obj.c. 28 822 zrnitost 180
Obj.c. 28 824 zrnitost 240
Obj.c. 28 826 zrnitost 400

Technické udaje: Stejnosmérné napéti 12 - 18 V. Pfikon max. 50 W.
Utahovaci momenty od 0,35 - 1,0 Nm (stupen 6 eliminuje funkci
tfeci spojky (kroutici moment je pak 2,0Nm)). Hmotnost 415 g. Cel-
kova délka 200 mm. Jako sitovy zdroj doporucujeme MICROMOT

- sitové zdroje od 2,0 A.
Obj.¢. 28 690

Zde zobrazeny sitovy zdroj NG 5/E neni

/\ soucdsti doddvky.

Q Ploché Sroubovéky:0,3x1,5/0,35x2,0/0,4x2,5mm
Q K¥izové Sroubovéky (PH): velikost 0 a velikost 1,0

0 Torx:T6,T8,T10

@ Inbus:30-35-40-45-50mm

© Vnitinilnbus: 1,5-2,0und 2,5 mm
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PROXXGON
MICROMOT Idedini kompletni sada pro zaédtky s gravirkou GG 12!

Kompletni gravirovaci sada se
»Zkusebni sklenici”

Gravirka GG 12 s tichym motorem.
Kryt je z polyamidu se skelnymi vidkny. V zdkladnim vybaveni je zkuSebni
sklenice, sesit s predlohami a navody, sitovy zdroj, vsechny potiebné FHORAGN
ndstavce: po 1 diamantovém stopkovém brousku ve tvaru koule s
primérem 1,0 a 1,8 mm na rysovani a linkovani. Po 1 stopkovém brousku
z karbidu kfemiku ve tvaru kuzele a vdlce na matovani. Po 1 brousku z
korundu ve tvaru koule a vélce na brouseni a gravirovani. Drzak nastroj.
Technické udaje:

stejnosmérné napéti 12 - 18 V. Pfikon 6 W. 20.000 ot./min, uloZeni

v kuli¢kovych loziscich, zdroj (12 V; 0,5 A). Délka: 145 mm. Hmotnost:
50 g. Komplet se zastr¢nym sitovym zdrojem 0,5 A.

Obj.c. 28 635

Gravirka GG 12 - samostatné

Vetné 1 diamantového brousku (kuli¢ka 1,8 mm). Pro provoz je
zapotiebi sitovy zdroj. Doporucujeme sitovy zdroj MICROMOT NG 2/S.
Obj.c. 28 592

Kazda soucastka ma své pevné misto v
plastovém, profilovaném kuffiku.

MICROMOT - Ohebné hridele s hlinikovou rukojeti.
Na vybér s klestinovymi pouzdry nebo s rychloupinacim skli¢idlem.

MICROMOT - Ohebnad hridel 110/P

Hlinikova rukojet s ocelovou hfideli uloZzenou ve dvou
loziscich. V zakladnim vybaveni se 6 kleStinami
\\\ MICROMOT (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 a 3,2 mm). Zavit M8
x 0,75 mm. Celkova délka 100 cm. Povolené max. otacky
25.000/min.

Obj.¢. 28 620

MICROMOT - Ohebnad hridel 110/BF

- ). e

stejné jako popis vyse, pouze s rychloupinacim sklic¢idlem
0,3 - 3,2 mm. Praktické pfi praci s rGznymi prdméry
nastroj.

Obj.¢. 28 622
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MICROMOT

MICROMOT - Sitové zdroje.
Bezpecné napéti pro MICROMOT nizkonapétové pristroje.

MICROMOT - Sitovy zdroj NG 2/E

Kryt z norylu (vysoce tepelné odolny material, povolen pro
transformatory). Zasuvka na zastrcky MICROMOT (s ochranou
proti ptepdlovani). Cervena LED - kontrolka zapnuti. Tepelnd pojistka
brani pretizeni (nedochazi k automatickému znovuzapojeni
pfipojeného pfistroje. Po vychladnuti je nutné odpojit od sité a
znovu zapojit). Moderni tvar s otvory na nastroje. Sklapéci odkladaci
rameno zajistuje bezpecné misto na pfistroje MICROMOT. Elek-
tronicka regulace fizena tyristory (elektronicka pulsni regulace se
zpétnou vazbou) zajistuje presné otacky a vysoky kroutici moment i
ve spodnim rozsahu otécek stroje.

MICROMOT - Sitovy zdroj NG 5/E

Vykon 5,0 A. V kompaktnim krytu z norylu.

Elektronicka regulace fizena tyristory (elektronicka pulsni regu-
lace se zpétnou vazbou) zajistuje presné otacky a vysoky krou-
tici moment i ve spodnim rozsahu otécek. 3 zasuvky na zastrcky
MICROMOT. 1 univerzdlni zdsuvka na béznou banankovou
zastr¢ku (2 4 mm). Vybaveno tepelnou pojistkou (nedochazi
k automatickému znovuzapojeni pfipojeného pfistroje. Po
vychladnuti je nutné odpojit od sité a znovu zapojit). Otvory
na zasunuti stopkovych nastrojd se stopkami 2,35 a 3 mm.
Sklapéci odkladaci rameno pro ptistroj MICROMOT.

Technické udaje:
220 - 240 V. 5,0 A - 16 V chodu na prazdno a 12 V v zatézi.
Hmotnost 2.000 g. Ochranna izolace tfidy 2.

Obj.c. 28 704

esign Patent
7 S

Upozornéni:

Uddvané hodnoty prikonu ve Wattech u jednotlivych
rucnich pristroji jsou vypocitdvdny dle mezindrodnich
norem IEC — 745 - 1. Tyto definuji prikon stroje (nikoli
vykon) pii prehidtém motoru, krdtce pred zablokovdni
vietene. Hodnoty, které v praxi vétsinou nevzniknou,
nebo pouze krdtkodobé. Veskeré ndmi doporucené
sitové zdroje jsou vice nez vyhovujici.

Zde vyobrazené ndstroje a vrtaci frézky nejsou soucdsti
doddvky.

Technické udaje:

220-240V.2,0A- 16V chodu na prazdno a 12 V v zatézi. Hmotnost
1.000 g. Ochrannd izolace t¥idy 2.

Obj.¢. 28 707

MICROMOT - Sitovy zdroj NG 2/S

Shodny s vyse popsanym sitovym zdrojem NG 2/E, ale bez elektro-
nické regulace otacek.

Obj.¢. 28 706
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ROXXGN
MICROMOT

MICROMOT Vrtaci stojan z hlinikového tlakového odlitku.
CNC frézované vedeni. Nova vyroba.

MICROMOT Vrtaci stojan MB 200

Hlava vylozniku s frézovanym rybinovym vedenim je oto¢na az o 90° (se
stupnici). Umoziuje Sikmé vrtani a mnohostranné frézovani.

Lehce ovladatelny hfebenovy posuv s vratnou pruzinou. S praktickym hloub-
kovym dorazem s moznosti nastaveni max. do 40 mm.

20 mm objimka pro upnuti frézovacich a vrtacich stroji MICROMOT. Masivni
pochromovany ocelovy sloup (280 x 20 mm). VyloZeni osy stroje od sloupu je
140 mm.

Rovinné frézovany stl (220 x 120 mm) s paralelnim dorazem a stupnici.
Upevnovaci otvory v zékladni desce na priSroubovani napf. MICRO kfizového
stolu KT70. Otvory téZ na upevnéni stojanu k pracovni desce. Hmotnost 2,2 kg.

Obj.¢. 28 600

Strojni svérdak MS 4

Vyroben jako tlakovy zinkovy odlitek. Se tfemi rovinné frézovanymi dose-
dacimi plochami. Déle drézka k nasazeni na podélny doraz pro stolni vrtacku
TBM 220 a vrtaci stojan MB 140/S. Svislé a vodorovné prizma na kulaty mate-

rial. Site ¢elisti 50 mm, vyska ¢elisti 10 mm, maximalni rozsah 34 mm.

Obj.¢. 28132

o5
G040755

S

MICROMOT Vrtaci stojan Univerzdlni drzak UHZ
MB 140/S

Drzék s kulovym kloubem umoznujicim
otaceni na vSechny strany. N

Lehky posuv pomoci kulisy s loziskem.

Vylozeni ramene (od vnitni Casti sloupu 20 mm objimka pro vSechny vrtaci a frézovaci pfistroje

ke stfedu obrobku) 140 mm s roubikovymi

Srouby pro snadné hrubé vyskové nastaveni.

Pracovni zdvih 30 mm. 20 mm upinaci

| " objimka. Objimka je oboustranné

.=, otocna o 90°. Ostatni tech-

' nické udaje tykajici se stolu a

sloupu jsou identické jako u vyse
popsaného stojanu MB 200.

Obj.¢. 28 606
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MICROMOT jako napt. FBS 240/E, FBS 12/E,
IBS/E, LBS/E, MICROMOT
50, 50/E a 50/EF. Ze zin-
kového tlakového odlitku.
Velmi rychlé upevnéni
k pracovni plose diky
svérce (do max. vyse
60 mm). Moznost téz
pfisroubovat pomoci dvou sroubd.

Obj.¢. 28610



- " ] |
MICROMOT Maly a presny KT 70. Spojeni s vrtacim stojanem MB 140/S a

stolni vrtackou TBM 220.

MICRO - Krizovy stiil KT 70 Stupnovité upinky Frézované z oceli

Z vysoce pevnostniho hliniku s nastavitelnym rybinovym Upinky jsou soucasti dodavky KT 70, ale Ize je objednat i jednotlivé.
vedenim bez viile. Dvé stupriovité podlozky, 2 upinky, 2 v//q% .

Tti prichozi drazky ve tvaru T (norma MICROMOT 12 x 6 x 5 mm). matky a 2 T-drdzkové matky (norma |\ 'g" A
Posuvné pravitko usnadfuje nastaveni pfi¢nych sani. Ru¢ni regulacni MICROMOT).

kolo s krouzkem nastavitelnym na nulu: 1 otoceni = posun o 1,0 mm, Obj.c. 24 256
1 dilek = posun o 0,05 mm. Ke stolu patfi zobrazené upinky a upinaci
prvky pro MB 140/S a TBM 220.

Dalsi technické udaje:

Rozméry stolu 200 x 70 mm. Rozsah nastaveni X (pfi¢né)

134 mm, rozsah nastaveni Y (hloubkové) 46 mm, stavebni

vyska 43 mm.

Obj.¢. 27 100

2 stupnovité upinky jsou 1

soucasti dodavky. F e
L]

Posuvné pravitko
usnadnuje nastaveni.

Stdl (200 x 70 mm) se
tremi prdchozimi drazkami

vtvaruT.
0"\[047.10@
Regula¢ni kolo se stupnici
(1 otoceni=posun o 1,0 mm;
I 1dilek =posun 00,05 mm).
Svérdk pro jemnou mechaniku FMZ
Se svérkou. Ze zinkového tlakového odlitku. Velmi rychlé
upevnéni k pracovni plose (do max. vyse 60 mm). MoZnost téz

pfisroubovat pomoci dvou Sroubl. S kulovym kloubem, ktery
umoznuje otaceni a vyklapéni na vsechny strany (také dold). 75 mm
Celisti s ochrannym potahem pro drobné vyrobky. Rozevieni Celisti
70 mm. Hmotnost: 1,6 kg.

Obj.¢. 28 608

Svérdk pro jemnou mechaniku FMS 75
Stejny jako vyse popsany FMZ, nelze prichytit svérkou, ale diky
silné pakové prisavce jej Ize bleskové upevnit na jakoukoliv
hladkou plochu.

Obj.¢. 28 602
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MICROMOT Vhodné reseni pro Cistou prdci: pro pfimé pripojeni elektrickych

pristrojii od 25 do 2.000 W.

Primyslovy vysava¢ CW-matic

Pokud pracujeme, je zapnuty vysavac. Po vypnuti dobéh 5 sec.

Klidny chod s vysokym sacim vykonem. Velky sklddany filtr z PP Ize vycistit nebo vyprat.
Papirové sacky slouzi jako dalsi filtr pfi suchém vysavani (neni nutnost pouziti). Diky odni-
matelné vrchni ¢asti vysavace, Ize sbérnou naddobu vysavace velmi rychle a pohodiné
vyprazdnit. Po nasazeni hadice do vystupniho otvoru moznost ofukovani. Vysavac je vhod-
ny i na tzv. ,mokré” vysavani. Souc¢ast dodéavky: 3,5 m dlouhd saci hadice, dvoudilnd hlini-
kova saci trubice (98 cm), podlahovy karta¢, kulaty karta¢, stérbinova hubice a adapter pro
pfipojeni hadice na pfistroje PROXXON. Prakticky drzak vysavaci hadice (viz popis vlevo), 6
kust papirovych sackd.

Technické udaje:

220 - 240 V. 1.100 W. Zasuvka pro elektrické pfistroje od 25 do 2.000 W. Objem
sbérné nadoby 18 |. 5 m pfipojny kabel.

Obj.¢. 27 490

Ndhradni papirové sdacky pro CW - matic

Slouzi i jako dalsi filtr pfi ,suchém” vysavani. Pro ot
»mokré” vysdvani musi byt papirovy sdcek odstranén.
0bj.¢.27494  5kushi L ©

Ndhradni skiddany filtr pro CW - matic ;
Velky skladany filtr z PP, ktery Ize manuelné vycistit i "I’IKENI
vyprat. Jednoduse vyménitelny.

Obj.¢. 27 492 1 kus |
Prakticky drzdk vysdvaci hadice je soucdsti doddvky: ik
Umoznuje uchyceni saci hadice. S 20 mm ¢epem pro

moznost upnuti do univerzalniho drzadku UHZ a sponou

pro uchyceni do jakéhokoli svéraku.

20

Vrtaci stojan BV 2000
Upozornéni:
Pramyslovd vrtaci bruska Precizni zafizeni pro paralelni vrtani, vyrobu zavita a frézo-
IBS/E a stupriovité upinky vani. Z hlinikového tlakového odlitku.
nejsou soucdsti doddvky. S dvojitym kloubovym ramenem a 20 mm objimkou. Upevnény

pfistroj zlstava stale vertikadlné pripevnén. Diky tomu lze vrtat
kolmo k obrobku! Nastavitelna hloubka vrtani pomoci hloub-
kového dorazu s dobfe citelnou stupnici. Nastavitelnad pruzina
umoznuje automatické vysunuti pfistroje do horni polohy.
Rovinné frézovana zdkladova deska 200 x 200 mm se dvéma
T-drazkami (12 x 6 x 5 mm). Stabilni sloup (@ 45 mm, 500 mm
dlouhy).

Diky 20 mm objimce mzeme upnout do stojanu pfistroje jako
napf. Jemna vrtaci frézka FBS 240/E, Primyslova vrtaci bruska
IBS/E, Vrtaci bruska s dlouhym krkem LBS/E, MICROMOT 50, 50/E
a 50/EF.

Obj.¢. 20 002

Ochranny kryt pro ruéni MICROMOT p¥istroje s
20 mm objimkou.

Pro praci s pilovymi
listy, délicimi kotouci,
frézami, brousicimi
télisky, draténymi
kartaci a leSticimi
nastavci. Max. mozny
upinaci prdmér nastroje je 22 mm. Jednoducha montaz.
Obj.c. 28 944




PROYXGN
MICROMOT

Prislusenstvi seskupeno podle druhii ndstrojii a

vyrobeno v priimyslové pop¥. dentdlni kvalité.

Opracovdni skla Kompletni sada na lesténi Drzdk ndstrojti
]
&

Sada na opracovani skla - 4 dily.
2 diamantové stopkové brousky a 2 stopkové brousky z
karbidu kiemiku. Na gravirovani, ryhovani, matovani skla. .
Diamantova téliska: po 1 kulovém s ¢ 1,8 mm a 1,0 mm, B
téliska z karbidu kiemiku: 1 ks kuzelovity 3/2 x 5 mm, 1 ks
valcovy 2/2,5 x 7 mm. Stopka vzdy @ 2,35 mm.
Obj.é. 28920

Sada pro modeldre

T

Modelaiska sada - 13 dili. Na fezani, déleni, frézovani,

Kompletni sada na lesténi - 10 dila.
lesténi a vrtani. Po jedné jemné fréze ve tvaru koule 2,3 mm,

Drzak nastroj.

valce 2,3 mm. Po jednom stopkovém brousku z uslechtilého
korundu ve tvaru koule 5,0 mm a kuzele 50 mm. Po jednom
mikrovrtaku 1,0 mm a 2,3 mm. 5 délicich kotoucd s @ 22 mm.
Jeden pilovy kotou¢ s @ 22 mm a upinaci trn s @ 2,35 mm.

Na lesténi kovd, skla, uslechtilych kovd, porcelanu a plastu.
Sadu tvoii po jednom ks stopkova lestici téliska ve tvaru valce,
kuzele a kola, silikonové lestici télisko ve tvaru paraboly, vélce a
kotouce, bavinény a kozeny lestici kotouc a lestici pasta. Vcetné

Pro pfehledné ulozeni vrtakd, brousitek, kartack( a jinych

rotacnich nastroju s i stopky 2,35 - 3,2 mm. Bez vyobra-
zenych nastroju.

upinaciho trnu 2,35 x 44 mm.
Obj.c. 28 285

0bj.¢. 28910

Obj.c. 28 359 2 kusy

sklicidlo nebo
klestiny ?
sklicidla umozriuji komf?rtnelst
a rychlejél’ vyménu pouz:v,anyc )
ndstrojd raznych velikosti stopé
(napf. HSS — vrtakd dle l.)lN,338):
Na zdkladé jejich technvlc'ke, kon
strukce maji oproti klesfmgm .
nevyhody: nizsi upinaci sila aniz
fesnost upnuti. o .
F;:Jelde mdte docilit velké presnosti,
potom pracujtes MICROMOT -

Klestinami (viz popis na str. 4).

MICROMOT - Klestinova upinaci
pouzdra

$ ‘,\

3 Celisti, kalena. Po jednom kuse 1,0 - 1,5 - 2,0 -

2,4 -3,0 23,2 mm s upinaci matici a drzdkem. Viz
téZ popis vlevo.
Obj.c. 28 940

3 éelistové sklic¢idlo

Pro vSechny ru¢ni pfistroje MICROMOT (vyjma
gravirky GG 12, IBS/E, LBS/E a COLT 2). Rozsah
upindni 0,3 - 3,2 mm.

Obj.c. 28 941

Rasplovaci frézy s kovovymi hroty z karbidu wolframu.

Urceno pro modelovani, ¢iSténi a vyhlazovani dieva a sklolaminatu.
Nastroje jsou velmi ostré, pfi praci neni nutné vyvijet velkou silu. Vysoka
zivotnost a snadné cisténi pomoci Bunsenova hofdku. Moznost pouziti
téZ pro pryz, pénové materialy a silikon. Upravovani a zijemnovani rliznych
zahybU, ryh a prohlubni. Doporucené otacky: 5.000 - 20.000/min. Stopky @
3,2 mm. Neni ureno pro opracovani kovd!

Upozornéni:
Vhodné pro fezbdre je
zakulaceny valec 7,5 x 12 mm Obj.¢. 29 060 Rasplovaci kotou¢ s kovovymi
kuzel 8x 12 mm Obj.c. 29 062 hroty ve spojeni s MICROMOT Bruskou
jehla4x 19 mm Obj.c. 29 064

s dlouhym krkem LHW. Viz str. 6.




Ndstavce pro MICROMOT vrtaci a frézovaci systémy v priimyslové a dentai

Udané otacky slouzi jako voditko pro vrtani HSS a tvrdokovovymi vrtaky. Otacky jsou pfizplisobeny jednotlivym
materialm. P¥i vrtani hliniku, mosazi a kovi se doporucuje pouziti chlazeni. Pfi vrtani plastd staci pouziti vzducho-
vého chlazeni, aby nedochazelo k paleni. Pri vrtani dieva plati pouze pravidlo - ¢im tvrdsi dievo, tim nizsi otacky.

Tabulka poctu otacek/min pro vrtani HSS a tvrdokovovymi vrtaky HSS - Vrtdky
Vrtak Drevo Hlinik Mosaz Ocel Uslechtila ocel Plasty

[7/] HSS HM HSS HM HSS HM HSS HM HSS HM HSS HM 4?_'157 i | —OHS— Jf’
0,5 20000 (23000 |35000 (60000 |25000 |40000|15000 [30000( 9000 |22000 |192000 33000 Gi 44 i i i 44 8
1,0 172000|17000 (22000 |45000|15000 |(25000| 8000 (18000 | 5000 |10000|11000 |20000

1,5 9000 |12000 (14000 |30000|10000(15000| 5500 (13000| 3500 | 9000 | 8000 |15000 | | }
2,0 7000 | 9000 (11000 |23000| 8000 [12000| 4000 | 9000 | 3000| 8000 | 6000 |10000 | ‘ |
2,5 6000 | 7000 | 9000 |19000| 6000 |10000| 3500 | 7500| 2500 | 7000 | 5000 | 8000 } } }
3,0 5000| 6000 | 7500 |15000| 5000 | 8000 | 3000 | 6500| 2000 | 6000 | 4000 | 7000 } } }
3,5 4000 | 5000 | 6000 (13000| 4500 | 7000 | 2500 | 5500 1500 | 4500 | 3500 | 6000 \ 1 \
4,0 3000 | 4500 | 5500 |10000| 4000 | 6000 | 2000 | 4500| 1000 | 3000 | 3000 | 5000 NO 28 864 NO 28 852 TO

HSS - MICRO - Spiralové vrtaky Vybrana kvalita oce
presnost vystredéného béhu. Diky vhodné tvrdosti d
kovd, plast, desticek tisténych spojl, mékkého a tvi
3.000/min do tvrdého materialu. Stopka @ 2,35.

Stopkové frézy
- e y ) | | ( f (‘ "
iy o /50 50 | 50
! 10,0 6,0 6,0 4,0 8,0 \ \ ‘ ‘
==l = A
T T e
3,0 3,0 2,35 2,35 235 2,35 235
NO 28 722 NO 28 727 NO 28725 NO 28 724 NO 28723 NO 28 726 NO 28720

Stopkové frézy z wolfram-vanadové oceli Vybrana ocel legovana wolframem a vanadem. U¢elna a stabilni konstrukce stopky a frézy z jednoho kusu. Presné oz
houzevnatosti. Na opracovani mékkého a tvrdého dieva, nezeleznych i uslechtilych kovd, plasti a sadry. Stopky @ 2,35 nebo 3,0 mm (28722 a 28727). Optimalni na 1

doporucujeme MICROMOT upinaci klestiny viz str. 21.

Tvrdokovové vrtdky a1f5rézy

1,0 2,0
4‘_‘7 4‘_‘7 4‘_‘7 1,0+1,2 06+0,8
8 38 8 38 8 8 38 jL # 123 23 m I
i 30 Jj s 30 E T i
i i 50
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \
\ \ \ 2,35 -
: | : :
NO 28 324 NO 28 326 NO 28 328 NO 28 320 NO 28 321 NO 28 750
Tvrdokovové mikrovrtaky Tvrdokovové frézovaci vrtaky (kopinaté) Tvrdokovové frézy.

Z tvrdokovu odolného proti opotiebeni. Na opracovani skla, polodrahokam(, porcela-
nu, keramiky, mramoru a jinych tvrdych druh mineral. Mineraly tvrdosti do stupné
6 mohou byt opracovany tvrdokovovymi nastroji. Od stupné 6 a vyse musi byt pouzit
diamantovy néstroj. Rezny thel 6°. Stopka @ 3,0.

Stopkové brousky

25 “

Na vrténi, frézovani, fezani desek s plosnymi
spoji ze sklovldknitého plastu nebo pertinaxu. Na

opracovani perel apod. Stopka @ 2,35.

Z tvrdokovu odolného proti
Na opracovani oceli, ocelov

Stopka @ 2,35 mm a @ 3,0 mt

7,0 6,0 50 20
] 8,0 9,0 13
F 7
13 J 2,5
E 2,35
] 3,0
5ks 5 ks 5 ks 5 ks 3 k 3 ks 3 ks|
!
NO 28 774 NO 28 778 NO 28 776 NO 28 772 NO 28 781 NO 28 782 NO 28 783 NO 28 270

EBrusna téliska z uslechtilého korundu Brousky a stopky jsou vyrobeny z jemnych materiald a maji rovnomérnou tvrdost. Riizné tvary pro Sirokou
oblast pouziti. Na brouseni a cizelovéni tvrdych obrobkd, jako jsou zelezné litiny, ocelové litiny, temperované litiny, legované a Slechténé oceli.
Rozmérové presné stopky zajistuji presny vystiedény béh. Stopka @ 2,35 a 3,0 mm (28 781, 28 782, 28 783). Pravidlo: mékké materidly = tvrdé

brousky; tvrdé materidly = mékké brousky!

22

Stopkové brou
virovéni a mato
litin a legovanyc



Ini kvalite. Pozor:

vsechny udaje v mm.
0 1,2 1,6 @ A [} A
— | i —— I - / § ¥
44 8 44 10 44 II J 50 ¢ ’i
! . i y
28| /) /|
| | " r
| | 12 i/
i | | }
| | ]
| | } |
| | =l
| | 1 | 0|
'
28 854 NO 28 856 NO 28 858 NO 28 874 NO 28 876

li. U¢elnd a stabilni konstrukce stopky a vrtaku z jednoho kusu. Optimalni HSS-sada spiralovych vrtaka DIN HSS - sada spiralovych vrtaku s vystfedénou Spickou
louha Zivotnost pfi zachovani pruznosti. Na opracovani kovd, barevnych 338 903-05-08-10-1,2-1,5 21,5-20-2,5-3,0-3,5a4,0mm. Na pfesné vrtani dieva
dého dfeva. Pracovni otacky: cca 8.000/min do mékkého materidlu, cca -2,0-25-3,0a 3,2 mm. Na vrtani a plastt, popf. barevnych kovu. Titanova vrstva zarucuje
barevnych kovd, oceli a uslechtilé delsi Zivotnost vrtakd. Stopka @ 3 mm. 6 kusu.
oceli. 10 kusu.

Diamantové ndstroje
08u.1,2
_08u.1.2

o <
1] l Ty
23 i 18 50 10

23 31 23 23 44 '

il

Tz

I
NO 28710 NO 28 255 NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222
ubeni a optimalni pfesnost vystiedéného b&hu pfi stejné Diamantové spiralové Diamantové stopkové brousky S rovnomérnym diamantovym pov-
varovani, profilovani a drazkovani. Pro pfesné upnuti fréz vrtaky lakem. Profilovana téliska a stopky jsou z nerezové uslechtilé oceli. Na

K navrtavani otvord do brouseni, gravirovani a cizelovani oceli (také chrom-kobaltovych slitin),
drahokamu, perel apod.  skla, keramiky, porcelanu a plastd. Stopka @ 2,35.
Stopka @ 2,35.

1,0 2,0 3,0 ‘H
1,2 4'> 2,3 | I — | " 5,0
6 8 12 k l
s
2,1
Bl \ \ \
| |44 | |44 | |44
\ \ \
235 30 || 30 || 30 || 2,35 32
Pl ks, | kst | 1ks. Tks. 1ks.
NO 28 752 NO 28 758 NO 28 759 NO 28 761 NO 28 760 NO 28 757
Tvrdokovova rasplovaci
opotiebeni. Na frézovani bez vibraci s vysokou rozmérovou presnosti. Obrobky musi byt dobfe upevnéné, aby nedoslo k poskozeni. fréza. Na déleni a frézovani
ych litin, barevnych kovd, plastli i extrémné tvrdych materiald. Vhodné na technické prace, gravirovani a frézovani plosnych spoja. dlazdi¢ek, kameniny, dieva a
M (28758, 28759, 28761). Pfesnéjsi pfi upnuti do klestiny. plastd. Stopka @ 3,2.
2
’ l > ) -] WEI
. 8,0 M
‘ 44
5
i 25
10 ks. I 5ks.
.
NO 28 272 NO 28 302 NO 28 304 NO 28 815

1sky z karbidu kiemiku Homogenni zrnitost se stalou tvrdosti. Na gra-  Uslechtily korund Karbid kiemiku Nahradni upinaci trny
vani skla, keramiky a stelit(i. Také oviem na brouseni tvrdokovd, tvrdych Brusné kotouce na strojni i ruéni pouZziti. Na ostfeni, brouseni, Stopka 2,35 x 44 mm.
h oceli. Stopka @ 2,35. odhrotovani a uhlazovéni nejrtiznéjsich kovl a material(. Stop-

ka @ 2,35.
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Brusné, lestici a Fezné ndstroje s delsi Zivotnosti pro profesiondly!
Brouseni

—o2 18 218 |—91 9—|
5ks.z120 10ks.z 120 5ks.z 80 . . 5ks.z 80 10ks. . .
5ks.z 150 10ks.z 150 5ks.z 150 5ks.z150 2150

NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989 NO 28 980

Brusné pasy, kotouce a hlavice jsou vyrobené z bézného korundu. Brusné prostiedky jsou houzevnaté a maji riznou zrnitost na hrubé i dokoncovaci prace. Vysoka pevr
vanych litin, Sedych litin, uslechtilé oceli, barevnych kov{, dfeva a plastd. Téz vhodné pro opracovéni hld a drazek. Prizplsobte otacky pouzivanému materidlu. Na ocel vys

Jemné lesténi

rYIE K M 5

=S ==

10 ks. 5ks.

Elasticka silikonova lestici téliska. Na lesténi a uhlazovani povrchl. Na uslechtilé kovy, barevné kovy, Elastické lestici kotouce. Na opracovani zlata,

uslechtilou ocel, sklo, porcelan, dfevo, gumu a plasty. Ztizené kotoucky se hodi predevsim do uzkych prostor. bilého zlata, stfibra a na finiSovani pfi vyrobé
nastroju a forem. Stopka @ 2,35.

Stopka @ 2,35.

Cisténi, lesténi

8 T W
2ks. 2ks. 5ks

NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952

Ocelové kartace a $tétce Z kvalitniho materialu pro vysoky vykon. Na ¢isténi,
odrezovani, odhrotovani, matovani, zdrsnovani, zaoblovani okrajt kovd, litin, plastd,
kamene a dieva. Stopka @ 2,35.

Mosazné kartace a sStétce se hodi predevsim na opracovani mosazi, mosaznych
slitin, médi, uslechtilych kovt, polodrahokamd, plastt a dreva. Na cisténi elektro-
nickych soucastek a desticek s tisténymi spoji. Stopka @ 2,35..

22
»

Rezdni kovii
22

10 ks.

50 ks. 5 ks. 25ks. 10ks. 50 ks.

NO 28 810 NO 28 812 NO 28 820 NO 28 821 NO 28 808 NO 28 809

Korundem vazané délici kotouce. Korundové kotouce s tkaninovou vazbou.
Vyrobené se specialnim pojivem. Kotouce @ 22 mm nebo @ 38 mm maji tl. 0,7 mm. Na fezani legovanych a nelego-  Kotouce @22 x 0,8 a @ 38 x 1,0 mm tloustka. Odol
vanych oceli, uslechtilé oceli a nezeleznych kov(i. Hodi se v3ak také na fezéni dieva a plast(. Stopka @ 2,35. vanych a nelegovanych oceli, uslechtilé oceli a bar
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Pozor:
vSechny udaje v mm.

|—20—| '—30—'

10 ks. 10 ks.
2150 2120 K120
NO 28 981 NO 28 978 NO 28979 NO 28 282 NO 28 984 NO 28 985

ost. Rlizné provedeni pro nejriznéjsi oblasti pouziti. Na brouseni, vyhlazovani a lesténi tempero-
oké, na dievo stfedni a pro plasty nizké otacky. Stopka @ 3,0.

Brusné kartace z nylonové
netkané textilie.

Na ¢isténi, matovani a
brouseni oceli, uslechtilé
oceli, barevnych kovU atd.

Brusné véjife ze smirku s normalnim
korundem jsou elastické a prizpusobi
se obrysiim opracovavaného obrobku.
Na opracovani tézko pfistupnych mist.
Stopka @ 3,0.

Stopka @ 2,35.
Lesténi s vysokym leskem
8“ |-7-|_ |—16—| FZZA‘ & '—22—| |—22—| —12—|
15 15 E N -‘::'"‘-"

= =

2 ks 2 ks. 2 ks. 10 ks. 2 ks. 2 ks. 2 ks.

NO 28 292

Lestici pasta
Bezpodmine¢né nutna na
lesténi kovti a plastd.

Plsténa lestici téliska a kotoucky.

K dosazeni vysokého lesku kovi, zlata, stiibra, nezeleznych kovli, mosazi, hliniku za
pouziti lestici pasty. Vhodné téZz na dokoncovaci prace pfi vyrobé nastroji a forem.
Stopka @ 2,35 mm. Doporucené nizké otacky zabranuji spaleni obrobku a zniceni
nastroje. Ztvrdlou pastu Ize zmék¢it olejem ¢i lehkym zahfatim.

i Yy 06
1] oo

K dosazeni vysokého lesku kov, zlata, stfibra, barev—
nych kov(, mosazi, hliniku, keramiky a porceldnu za
pouziti lestici pasty. Mohou se pouzit téz na lakovana
dieva nebo plasty. Stopka @ 2,35 mm.

Rezdni dieva

Pozor:
Pri prdci s kartdcky a Stétecky
netlacime a pracujeme pri povo-
lenych otdckdch. Pri velkém tlaku
dochdzi ke zbytecnému ohybdni

Jjednotlivych stétin a ndsledné jejich
zlomeni. 1,8@@
NO 28 955 NO 28 957 NO 28 956 NO 28 830
Kotoucky, stétecky a kartace z uslechtilé oceli. Na cisténi, kartacovani a Délici pilové kotouée z pruzinové oceli.
docistovani uslechtilé oceli. Odstranovani strusek a otfeptl vzniklych pii svarovani. Tloustka 0,1 mm. Na plasty, dievo a
Lze téZ pouzit pro hlinik a barevné kovy. Stopka 2,35 mm. % barevné kovy. Stopka @ 2,35 mm. Pfi
ru¢nim opracovani doporucujeme
pouziti ochranného krytu 28944 ze str. 20.
38
Rezdni keramiky
38
5ks. 25 ks.
NO 28818 NO 28 819 NO 28 840 NO 28 842 NO 28844 NO 28846

Diamantovy fezny kotouc s chladicimi otvory
Vhodné pro tvrdé a tézko obrobitelné materidly jako
napf. porcelan, keramika, sklo, mramor, beton, kamen
ale i plasty a barevné kovy. Diky chladicim otvoriim
nedochazi k velkému zahfivani kotouce. 20 x 0,6 mm.
Stopka @ 2,35.

Diamantové délici kotouce.
TI. 0,6 mm. Na porcelan, keramiku, sklovlaknité desky,
plasty a barevné kovy. Stopka  2,35.

né proti lomu. Téz na hrubé opracovani. Na fezani lego-
evnych kovd, dieva a plastl. Stopka @ 2,35.
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MICROMOT

Pro smrstovdni hadic (pistole bézné dostupné na trhu byvaiji pro
tento ucel prilis velké) a pro dalsi prdce.

MICRO - Horkovzdusnad pistole
MH 550

Design Patent

Hofdk MICROFLAM MFB/E

Na pajeni, rozdélovani pajenych spoji, tvrdé pajeni,
rozehtivani, zapalovani a cinovani.

Samostatné regulovatelné pfivody vzduchu a plynu. Rovhomérny
uzky tvar plamene a teplota do 1.200 °C umoznuji mimofadné
jemné prace. S piezo zapalovanim.

Cenové vyhodné doplhovani béznymi
butanovymi bombi¢kami pro
zapalovace. Obsah zasobniku cca 50
ml vydrzi pfi normélnim plameni asi
60 minut. Odnimatelny podstavec
zlep3uje stabilitu.

Obj.¢. 28 146

26

Mal3, robustni a vykonna. Ve vybavé se tremi nastavci.
Vhodné pro smrstovani hadic (pistole bézné dostupné na
trhu byvaji pro tento ucel prilis velké), formovani a spo-
jovani plastl, péajeni a odpdjeni elektrickych soucastek,
odstrariovani barev a lakl, suseni a urychlovéani vytvrzo-
vacich procest (lepidla, barvy), k lepeni a tvarovani folii, na
opalovani dfeva.

Télo pistole je vyrobeno ze sklovldknitého polyamidu s
mékkymi prvky na rukojeti a zadni ¢asti pistole, na které
Ize polozit pistoli pro praci v ustélené poloze. Vykonné to-
pné téleso udrzuje pomoci termostatu konstantni teplotu
ve dvou nastavitelnych stupnich pfi prichodu vzduchu
180 I/min. Soucasti dodavky jsou tfi vyobrazené néstavce z
nerezavéjici oceli.

Technické udaje:

220 - 240 V. 500 W. Teplota vzduchu 1. stupen: 350°C, 2.
stupen: 550 °C. Prlichod vzduchu ca 180l/min. Hmotnost ca.
500g.

Obj.¢. 27130

Pdjeci pristroj LG 12

S termostatem pro 250 C°. Vhodny pro pajeni elektronickych
soucastek.

Lehky a pfijemny do ruky. Kratkd doba zahfivani. Vypinac s aretaci.
Osvétleni pajeciho mista zajistuje dobry vyhled i na téZko pfistupnd
mista. Univerzalni pajeci hrot (ndhradni hrot bézné dostupny). Se
spirdlovym kabelem a specidlni zastrckou MICROMOT pro pfipojeni
na véechny sitové zdroje MICROMOT (od 1,0 A).

Technické udaje:
12-18V.1,0A.
Konstantni teplota pajeciho hrotu 250 C°.

Obj.c. 28 140

1076255

z’-
’%,,ywd‘g

Ndhradni pdjeci hrot
Pro LG12. Jednoduchd vymeéna po uvolnéni upinaciho Sroubu.
Obj.¢. 28 141



MTCR;’S(;;T Precizni sroubovdky pro elektroniky, hodindfre, zlatniky,

jemnou mechaniku, optiky a modeldre.

MICRO - Sroubovdky

Driky z vysoce legované nikl chrom molybdenové oceli (SAE 8660). Tvrdé a houzevnaté.
Pochromované, kalené $pice. Ergonomicky tvarovana rukojet z vysoce kvalitni plastické hmoty
(odolnd proti uderu, olejim a kyselindm). S oto¢nou stfedovou hlavou a prohlubni na prsty.

@ Plochy: 1,0x40,2,0x40,3,0 x 40

@ Kizovy: PH0-3x40, PH 0x 40, PH 1-2x 40

O Torx: T5x40, T6x40, T8x40, T10x40, T 15x40
Q Inbus: 1,5x40,2,0x40, 2,5 x 40, 3,0 x 40

Obj.c. 28 148 15 kusu v sadé

Pevné misto pro kazdou velikost
v praktickém plastovém
stojanku. Lze pouzit jako stojan
nebo pfipevnit na sténu.

i Upozornéni:
L P¥i pouzivdni MICRO — Sroubovdk(i nepouzivejte silu,

na kterou jste zvykli pfi pouzivdni obvyklych Sroubovdkd.
Stfedovd hlava a prohluberi na prsty
umoZriuje Sroubovdni pouze jednou rukou.

Tepelnd lepici pistole MICROMOT HKP 220

Rychlé lepeni kov(, dieva, plasta (i

/ plexiskla), skla, keramiky, pérovitych

materidll, lepenky, kize, pénovych

% materiall a textilii. Lepidlo tuhne po

cca 2 minutach. Béhem této doby

je mozné korigovat polohu (vyhoda

oproti vtefinovym lepidltim). 7 mm

silné mini tyc¢inky se hodi predevsim

na drobné prace (modelafistvi, vyro-

ba hracek, susenych kvétin, Sperkd). Citlivy mechanicky posun.
Vestavény odkladaci stojan. Kratkd doba zahfivani.

Technické udaje:

220 - 240 V. Topny ¢lanek fizeny PTC-termostatem udrzuje teplotu
presné 200 °C. Soucasti dodavky jsou ctyfi tycinky lepidla 7 x 100 mm
a tfi vyménitelné trysky.

Obj.¢. 28 192
Soucasti dodavky jsou 3
Ndhradni ndapiné pro HKP 220 vyménitelné kovové
Na kov, dfevo, plasty, keramiku, lepenku, kiZi, pénové materialy a trysky.
textilie. @7 mm, délka 100 mm. Bezbarvé.
Obj.c. 28 194 12 kusl
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MICROMOT Pro libovolné modelovdni polystyrenu.

Zddny poletujici odpad jako pFi prdci s nozem a brusnym papirem.

Tepelnd fezacka THERMOCUT 12/E

ridl, vlidny k Zivotnimu prostredi a Ize ho

Rezaci dr,ét,(285 x 085 mm)vpvo . snadno ufiznout horkym drdtem. Tento
zformovani rukou nebo klestémi vy oy

siuie Fezani libovolnvch N Horni oto&ny materidl seZeneme v béZné dostupnych
umoznuje rezani libovoinych tvaru. . v prodejndch jako desky v bézné velikosti
d upevnovaci prvek.

50x100cmosile2az 16 cm.

/N

Upozornéni::
Polystyren je velice cenové vyhodny mate-

Vysuvné upevnéni dratu s max.
vylozenim 200 mm.

Plynule regulovatelna
teplota fezani.

Moznost rezdni' v silnych polystyrenovych deskdch pri modelovdni Zeleznic.
K tvorbé ruznych profild.

Jiné vyuziti:

Vhodné pro architekty, vyrobu prototypt, designéry a dekoratéry. Pro jemné
prace pfi stavebnich izolacich a samoziejmé pro modelafstvi.

Pevné rameno s vykyvnou casti k upevnéni fezaciho dratu nahofe a vysuv-
nym spodnim Uchytem dratu. Max. celkové vylozeni 200 mm. Max. svétlost
150 mm. Rezné teplota drétu je plynule regulovatelna: v zavislosti na druhu
a tloustce fezaného materidlu cvikem docilime optimalni vysledky. Vétsinou
staci stfedni teplota a mirny tlak na materidl. Rozehfati topného drétu je cca
1 sec. Dodavka s 5 formovatelnymi topnymi draty 285 x 0,85 mm.

Technické udaje:
12 V. 60W. 50/60 Hz. Teplotu fezného dratu Ize regulovat na cca 150 - 350 °C.

Pro napéjeni doporucujeme sitové zdroje MICROMOT s vykonem od 2,0 A.

Obj.c. 27 082

Ndhradni fezaci draty
S praxi miZeme ¢asem docilit i

vytvdreni krajiny kolem jiz Pro THERMOCUT 12/E. Lehce zformovatelny, idedlni pro modelafstvi.
zhotovenych Zeleznic nebo silnic. Obj.c. 28 082 10 kust
Korekce takto zhotovenych krajin
nejsou zddny problém.
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MICROMOT Pro Fezadni polystyrenu a termoplastickych folii.

Vhodny téz pro prdci se sablonou.

Tepelnd fezacka - THERMOCUT 230/E >

LY

Povrchova pracovni deska je potazena
hlinikovou vrstvou. Umoznuje lehké a
rovnomérné vedeni obrobku. S natisténym
rastrem a Uhlovou stupnici.

/N

Upozornéni:

Sprdvnou teplotu (dle materidlu a jeho tloustky)
dosdhnete cvikem a citem. OptimdIniho vysled-
ku veétsinou dosdhnete pri stiednich teplotdch a
mirnym pritlacenim na obrobek.

Pouziti pro architektonické modely, designéry, dekoratéry, umélce (téz pro uméleckopriimyslové skoly),

vyrobu prototypl, modeldfstvi (Zzeleznice, letadla, lodé), atd.

Diilezité:

S vestavénym transformdtorem a izolaci 2. ttidy je zatizeni naprosto bezpe¢né. Rezny drdt pracu-
je prinapéti 10V a proudu 1,0 A.

Stabilni korpus s 390 x 280 mm velkou pracovni deskou potazenou hlinikovou folii.
S povrchovou Upravou, kterda umoziiuje rovhomeérné posouvani obrobku. Rastr a Uhlomér
usnadnuji praci. Masivni hlinikové rameno (350 mm vylozeni, 140 mm vyska). V¢etné sedla a
civky dratu (obsahuje 30 m fezného dratu, @ 0,2 mm). Posuvem jezdce s civkou po rameni je
moznost fezani pod Uhlem. LED kontrolka signalizuje dosazeni pIné teploty (cca za 1 sekundu).

Technické udaje:
220 - 240 V. 50/60 Hz. Sekundarni napéti 10 V; 1,0 A. Teplotu fezného dratu pfi @ 0,2 mm. Ize
regulovat na 100 °C - 200 °C. Hmotnost 3,0 kg. Izolace 2. t¥idy.

Obj.¢. 27 080

Ndhradni rezaci dradt
pro THERMOCUT 230/E a jiné tepelné fezacky. Material NiCr 8020. Civka 30 m x 0,2 mm.

Obj.¢. 28 080

Vicefunkéni posuvny doraz s thlomérem.
Némecky patent ¢. 100 00 102.5

Pro fezani oblych tvar( je jednoduché feseni:
pfipevnéte (napf. izolepou )napinacek ke stolu.
Slouzi jako oto¢ny bod.
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MICROMOT

Tocnd délka 250mm. Vyska 40 mm. Plynuld regulace otdcek
od 1.000 - 5.000/min.

MICRO - Soustruh na dfevo DB 250 b

Ke zhotoveni malych rotacnich dild ze dfeva nebo z plastd. Vyba-
veni domecku pro panenky: talitky, hrnecky, misticky, vazicky.
Modely Zeleznic: elek-
trické a osvétlovaci
stozary, okna, cister-
ny. Vhodné na vyrobu
hracek, dilti loutek, pane-
nek, miniatur, pro mode-
lovou Zeleznici, atd. Elek-
tronicka plynuld regulace

/N

Technické udaje:

Motor 220 - 240 V, 100 W, 50/60 Hz. To¢na délka 250 mm. Vyska
hrotd nad lozem 40 mm. Vyska hrotu nad opérou max. 25 mm.
Pinola méa zdvih 20 mm. Plynula regulace otacek: 1.000 - 5.000/min.
Unasec se stredicim hrotem a 10 mm stopkou. Hmotnost cca 2,0
kg. Soucasti dodavky je 6 klestin (2-3 -4-6-8a 10 mm), unasec,
upinaci hrot a licni deska.

Obj.¢. 27 020

otdcek umoznuje ve spodnim rozhrani otacek poloautomatické

nanaseni barev.

Priichozi vieteno (10 mm) ulozeno v
kulickovych lozZiscich umoznuje
sériovou vyrobu malych dild.

Ca?

By PeO

Silny pohon, regulovatelny od
1.000 - 5.000/min.

HSS - Sada dIdt - 5 dilii

Kvalitni dlata nejbéznéjsich tvar(: upichovaci,
ubiraci zaoblené duté, ubiraci duté, rozpichovaci,
ubiraci zaoblené. Baleno v drevéné krabicce.

Obj.c. 27 023
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Stabilni loze z hlinikového profilu. w

Odolné proti zkrouceni.

Unasec se stredicim hrotem a
10 mm stopkou.
Plynule nastavitelny konik s
vyménnym hrotem.

Stabilni, vyskové a
stranové nastavitelna
opéra nastroj.

Sest klestinovych pouzder a licni deska
na upnuti vétsich obrobkd jsou soucasti
dodavky.

Sklicidlo s pinolou pro konika DB 250

Upnuti do 5,0 mm. Skli¢idlo se nasazuje misto
vyménného hrotu. Posuv je mozny posunovanim
celého koniku.

Obj.c. 27 028

- —

4 - ¢elistové sklicidlo pro DB 250. Jednotlivé nastavitelné celisti.
K upnuti asymetrickych obrobk(l ze dfeva. Vnitini upnuti od 1,5
do 35 mm, vnéjsi upnuti od 14 do 67 mm. Uchyceni zavitem
M16x1.

Obj.c. 27 024

3 - celistové sklicidlo pro DB 250. Centrické upindni.

Celisti nelze samostatné nastavovat. Vnitini upnuti od 1,5 do
32 mm, vnéjsi upnuti od 12 do 65 mm. Uchyceni zadvitem M 16 x 1.
Obj.c. 27 026




MICROMOT

MICRO - Stolni frézka MP 400

K profilovani, draZzkovani, frézovani, srazeni hran atd.

Napft. na vyrobu ramd, vysek(, opracovani hran, vhodné napf. i na
opracovani deldich kusd materidlu (v modelafstvi napf. na vyro-
bu dvifek, postylek apod.). Vykonny, prachotésny motor, prevod
na pracovni hiidel pomoci ozubeného femene. Hfidel ve dvou
loziscich. Upnuti nastrojd do klestin (po jednom kuse 2,4 - 3,0
a 3,2 mm jsou soucasti dodavky). Nastavitelna vyska frézovani
pomoci kolecka. Stabilni stl z hliniku s podélnym a thlovym dora-
zem, bezpecnostni kryt nastroje.

MP 400 je vybavena
vyvodem na vysavac.

Profilovaci frézy s cepeli z tvrdokovu pro MP 400

Na frézovani dfeva, sololitovych desek a plastu. Cist3i zadni brus pro
dobré pracovni vysledky a kvalitu povrchu. Vysoka pevnost. Stopky
3,2mm.

Obj.¢. 29024 Drdzkovacifréza ¢ 3,2 mm
Obj.¢. 29026 Drdzkovacifréza ¢ 50 mm
Obj.¢. 29028 Drdzkovacifréza ¢ 6,5 mm
Obj.¢. 29030 Zldbkovaci fréza 6,4 mm

Obj.¢. 29032 V-drdzkovacifréza ¢ 6,5 mm
Obj.¢. 29034 Nutkantenformfrdser 6,5/2,5 mm
Obj.¢. 29036 Rddiusovd frézar R 3,2 mm
Obj.¢. 29038 Ctvrtkruhovd fréza 6,4 mm
Obj.¢. 29 040 Profilovd fréza s cepem 50 mm
Obj.¢. 29042 Zidbkovacifréza @ 13 mm

(OXNTIE)) ® ®@
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Pro exaktni opracovdvdni hran a delsich kusii materidlii nap¥.

dreva, sololitovych desek a nékterych plastii.

([ =]
/N

Integrovany vyvod na jakykoli domdci vysavac. Soucasti dodavky
jsou 3 profilovaci frézy z tvrdokovové oceli (drdzkovaci fréza
3,2 mm; V-drazkovaci fréza a ¢tvrtkruhova fréza).

Technické udaje:

220 -240V. 100 W. 50/60 Hz. 25.000 ot./min. Nastaveni vysky pomoci
kolecka se stupnici od 0 (1 otdcka = 1,0 mm; 1 dilek = 0,05 mm). Stal
300 x 150 mm. Hmotnost cca 2,0 kg.

Obj.¢. 27 050

>

3 Profilovaci frézy s cepeli z
tvrdokovu a 3 klestiny jsou
soucasti dodavky.

Sada HSS profilovacich fréz, 10 dilii

Vlevo vyobrazené profilovaci frézy po jednom kuse v dievéné
krabicce.

Obj.¢. 29 020

Upozornéni:

Zde nabizené frézy mohou byt pouzivdny pouze u pfistroji s
krytem frézovaci cdsti. Napf. jako je MICRO-Horni frézka MOF (str.
11) nebo MICRO - Stolni frézka MP 400.
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PROXXGN
MICROMOT

Pro pFimé Fezy do dreva, barevnych kovii, plastii a sklolamindtii.

Stolni kotoucovd pila KS 230

S pilovym kotoucem ,Super-Cut” (@ 58 mm) je mozné fezat
mékké dievo o sile az 8 mm.

Tichy, stabilni AC motor. Pfenos sily pfes ozubeny femen zajistuje
pfesny pocet otdcek pilového kotouce pfi zvyseném krouticim
momentu. Rezny vykon do dfeva do 8 mm, do plastu (také perti-
naxové desky) do cca 3 mm, do neZeleznych kov( do cca 1,5 mm.
Tvrdokovovym pilovym kotoucem se daji fezat i sklovldknité desky.
Nastavitelny podélny doraz se stupnici. Uhlovy doraz s rozdélenim
Uhld. Rovinné frézovana deska stolu z hlinikového tlakového odlitku
(160 x 160 mm).

Technické udaje:

220 -240V. 85 W. Otacky 5.000/min. Hmotnost cca 1,8 kg.

Obj.¢. 27 006

Diamantovy kotoué. @ 50 mm (10 mm otvor). S 0,5 mm diaman-
tovou vrstvu ,D 107”. Na fezani keramickych dil{ i
sklovlaknitych desek.

Obj.¢. 28 012

Pilovy kotouc,,Super-Cut”. @ 58 mm (10 mm otvor).
Sttidavé ozubeni 80 zub{. IdedIni na tvrdé a mékké
drevo, pertinax a plasty. Na rychlé a Cisté fezy.
Zuby jsou rozvedeny a naostieny: vysoky fezny

W vykon!

Obj.c. 28 014

Upozornéni:

Velkou kotoucovou pilu FET naleznete na str. 38/39.

Nastavitelny podélny
doraz se stupnici.

Rovinné frézovana deska stolu z tlakového
hlinikového odlitku (160 x 160 mm).

Tichy, stabilni motor.

Korpus z ABS s postrannimi dvirky
na odstranovani pilin.

by

<i
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Pro fezdni velmi duleZité:

mozZnost nasazeni vysavace diky adapteru.

b
A

Tvrdokovovy pilovy kotou¢ (pIny materidl). @ 50 mm (10 mm otvor),
- 0,5 mm tloustka. Jemné ozubeni. IdedIni na déleni sklov-

{ \‘ laknitych desek do 3 mm, barevnych kovd, tvrzenych a
jinych houzevnatych material.

Yes?  obje2son

HSS-pilovy kotouc. @ 50 mm (10 mm otvor).

3 Jemné ozubeni. Specialné na velice jemné fezy.

Obj.¢. 28 020

Pilové kotouce s tvrdokovovymi zuby. 2 50 mm x 1,1 x 10 mm.

10 zubd.

Na fezani mékkého a tvrdého dreva, desticek tisténych
spoju, pertinaxu a hliniku.

0bj.¢. 28016

2 50 mm x 1,1 x 10 mm. 20 zubu. Na piesné fezy do
balzy, preklizky. Vhodny téz na fezani plosnych spoja,
polykarbonatu.

0bj.¢. 28017

Uhlovy doraz s
rozdélenim ahld.

Vcetné ,Super-Cut” pilového
kotouce (2 58 mm). 80 zubd,
stiidavé ozubeni.




MICROMOT

RezZe s béznymi lupénkovymi pilovymi listy hlinik, desky tisténych
spojti, plast a drevo. Elektronickd regulace poctu zdvihii.

Dekupirka DS 230/E

b
/\

Upozornéni:
Prohlédnéte si téz nasi nabidku pil DS 460 a DSH
nastrané 36 a 37.

Vyskové nastaveni hlavy (patent EP 09783341)
ma dvé podstatné vyhody (viz. text nize).

Design Patent

S A =
Pila je vhodnd pro jemnou prdci, modeld¥stvi, vyrobu hracek a jem-
nou mechaniku. S elektronickou regulaci otdcek.

Reze mékké drevo do 40 mm, tvrdé dievo do 10 mm, plasty (také

desky tisténych spoji) do cca 4 mm a barevné kovy do 2 mm.

Rovinné frézovana pracovni deska z hlinikového tlakového odlitku

(160 x 160 mm). Velice stabilni pilové rameno z pfi¢né Zebrovaného

hlinikového odlitku (vyloZzeni 300 mm). Vedeni listu se zabudo-

vanym ofukovanim fezu. Vyskové nastaveni hlavy

(3 polohy) mé dvé podstatné vyhody:

- zivotnost pilovych listl je po
dvojnasobném zkraceni ztrojna-
sobena (vyuziti zubu i ve stfedni
Casti)

listem zkrdcenym o 60 mm
pracovat jesté preciznéji.

Tichy AC motor s dlouhou zivotnosti. Tichy a
odolny pfevod ozubenym femenem. Podélny a
Uhlovy doraz se stupnici. Soucasti dodavky je 5 pilovych listd (3 kusy
hrubé ozubeni, 2 kusy s jemnym ozubenim).

Technické udaje:

220 - 240 V. 85 W. Elektronicka regulace poctu zdvihl cca 150 -
2.500/min. Hmotnost 2 kg.

Obj.¢. 27 088

-

Odsdvaci hrdlo vzadu s adaptérem na
bézné vysavace umoznuje Cistou prdci.

Lupénkové pilové listy ,,Super-Cut”. Ze specidlni kalené oceli.
Velkd Zivotnost. Bez upinacich koli¢kii.

Rezani mékkého a tvrdého deva, plast(, plexiskla a mékkych bare-
vnych kovd.

Hrubé ozubeni  (No. 9: 14 zubl na 25 mm):
Obj.c.28 116 130x 1,50 x 0,48 mm 12 kusl

Normalni ozubenit (No. 5: 17 zub( na 25 mm):
Obj.c.28117 130x 1,20 x 0,38 mm 12 kust

Jemné ozubeni  (No. 3: 34 zub{ na 25 mm):
Obj.c.28 118 130x 0,80 x 0,34 mm 12 kust

Rezani tvrdych material(i jako jsou kovy a PERTINAX.
||

L)
Normalni ozubeni (No. 5: 36 zub( na 25 mm):
Obj.¢.28 112 130x 0,85 x 0,4 mm 12 kusl

Jemné ozubeni  (No. 3:41 zub{ na 25 mm):
Obj.c.28113 130x0,75x 0,36 mm 12 kusl

Velmi jemné ozubeni (No. 1: 50 zubd na 25 mm):
Obj.c.28 114 130x0,6 x0,3 mm 12 kusl
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Brousici a lestici pristroj SP/E
&

[ty

Uzky kryt u kotouéti umoznuje opracovani povrchu i u delsich
obrobkii.

Stabilni plastovy kryt s pfipojkou na odsavani. Nastavitelné piilozniky
a ochranny kryt. Aretace na zablokovéni htidele umoziiuje snad-
nou vyménu brusného kotouce. S jednim kotouc¢em 50 x 13 mm
z uslechtilého korundu (tvrdost N) na brouseni a ostfeni a jednim
kotouc¢em z karbidu kiemiku (mékké pojivo) na velmi tvrdé mate-
ridly. Pravy konec hiidele se zévitem
pro nasroubovani lesticiho trnu
(soucast pfistroje).

- Technické udaje:

—-— 220 - 240 V. 3.000 - 9.000 ot./min.
Kotouce 50 x 13 x 12,7 mm. Rychlost
brouseni 8 - 24 m/s. Hmotnost cca
1.200 g. Rozméry cca 250 x 130 x
100 mm.

Obj.¢. 28 030

Pokosovad pila KG 50

Bezpecné a presné feze malé obrobky z kovu, dieva a plastu.
Kulaty stdl je otoc¢ny na jednu stranu a
umoznuje fezy az do Uhlu 45°. S integrovanym
upinacim systémem. Celisti s prizmatem 27 mm
Sirokym. Rozevieni max. 20 mm. Maximalni
hloubka fezu 13 mm. Specialni upinaci drazka
na modelaiské kolejni¢ky az do velikosti HO.
Podélny doraz s maximalnim vyloZzenim 140 mm.
Vcetné 5 délicich kotouc¢d s keramickym pojivem 50 x 1,0 x 10 mm
na fezani oceli, barevnych kovl i mensich dievénych a plastovych
kulatin.

Ostatni technické udaje:

220-240V. 85 W. Rychlost fezani cca 20 m/s. Hmotnost 1,5 kg.

Obj.¢. 27 150

Ndhradni Fezny kotouc

S keramickym pojivem. Z korundové smési: 50% oxid hliniku a 50% kar-
bid kiemiku. Vhodné na déleni oceli a barevnych kovt. Téz pro fezani
mensich dfevénych a plastovych kulatin.

Obj.¢. 28 152
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Urceno pro kotouce a kartdce o 50 mm. S elektronicky regulovatelnou
rychlosti brouseni od 8 - 24 m/s.

Moznost nasazeni vysavaci pomoci
adaptéru pro Cistou, bezprasnou prdci.

i ,%
Lestici kotouce

Ocelovy kartd¢ na odrezovani, ¢isténi
oceli a nezeleznych kovd. Mosazny
dratény kartd¢ na lesténi nezeleznych
kovd a uslechtilych kovd. Plstény lestici
kotou¢ na opravovani lakd. Kozeny a
bavinény kotou¢ na vysoky lesk kovd,
barevnych kovd, uslechtilych kovd, lakd a
voskovanych povrch(i. 50 mm.

Obj.€. 28312 kompletni sada

Nahradni brusné kotouce pro SP/E a BSG 220 (50 x 13 mm)
Uslechtily korund. Tvrdost N.S 12,7 mm otvorem.

Obj.c. 28 308

Karbid kfemiku. S 12,7 mm otvorem. S mékkym pojivem na velmi
tvrdé materidly.
Obj.¢. 28310

SN
Ry

%S

Upozornéni:
Veétsi pokosovou pilu KGS 80
naleznete na strané 43!



MT;;’S‘;ST Snadné brouseni spirdlovych vrtdkiiod 3 - 13 mm

se standardnim dhlem 118°.

Ostricka vrtdkii BSG 220 i,
Upozornéni:

Obsluha ostricky vrtdk( BSG 220 je relativné jednoduché. | ti, ktefi
nemaji zkusenosti s brousenim vrtdkd, nabrousi spirdlové vrtdky dle
DIN. Je nutné se peclivé sezndmit s ndvodem k pouZiti. Bez prostudo-
vdni ndvodu nedosdhnete poZadovanych vysledk.

Vlastni brouseni probiha v prizmatu naklapénim vylozniku.
Ten se pfi kyvavém pohybu nejen otaci na obé strany, ale soucasné
kolem své osy. Tak vznika i nutné
podbrouseni. Vieteno je rychle
axidlné nastavitelné. Vestavéné
obtahovaci zatizeni: Ci3téni

Obtazeni kotouce.

tamene probihd stisknutim knofli- - pdgnter pro ostreni spirdlovych vrtdkii do @ 3 mm

Dalsi technické udaje: Pro vrtaky @ 1,5 az 3,0 mm k ostfi¢ce f

220 - 240 V, 85 W. Kotou¢ vrtakl BSG 220. Po 1 ks pro primer ’\
uslechtily korund 50 x 13 mm. 8.000 ot./min. Kryt z ABS, s otvory pro vrtaku 1,5-1,6-2,0-24-25a /ﬁ ]
upevnénike stolu. Hmotnost 1,7 kg. 1 nahradni kotou¢ patii k zaklad- 3,0 mm. Baleno v dfevéné krabi¢ces = /
nimu z vybaveni. Dal$i ndhradni kotouce na strané 34. posuvnym vikem. al % .fII
Obj.¢. 21 200 Obj.¢. 21232 f

MICRO-Kompresor MK 240. Se stfikaci pistoli Airbrush AB 100.

Upozornéni:

Sestava je vhodnd pro airbrush. Pouzité mohou byt
ale pouze vodou reditelné barvy, lazurové, pigmen-
tové nebo temperové. Zddné olejové, syntetické a
podobné barvy.

Vhodna kombinace pro modelafe, pro praci se Sablonou, tech-  Technické udaje:

nické ilustrace apod. 220 - 240 V. Vykon 12 I/min. Tlak vzduchu max. 2,0 bar. Rozméry: 140 x
Tichy chod. S adapterem a 200 cm dlouhou vzduchovou hadickou 120 x 95 mm. Hmotnost 1.300 g. Vhodné pouze pro airbrush.

na pfipojeni stfikaci pistole AB100. St¥ikaci pistole ma jednoduchou

obsluhu, takze je vhodna i pro zac¢atecniky. Plastova rukojet s nasta-

vitelnou tryskou. Dodavano se dvéma naddobami na barvu. Obj.c. 27 120
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Vylozeni 460 mm! Extrémné lehké rameno pily z magnesia snizuje hm
hlinikovému odlitku o cca 40 %! Cisté Fezy a tichost chodu.

Dvourychlostni ramovd pila DS 460

Velice dulezité: ru¢ni napinaci
Sroub pro pfesné napnuti
pilek!

Pila DS460 je vybavena adapterem
pro napojeni vysavace.

Upozornéni:
Na velmi jemné fezy je uréend dekupirka
DS 230/E, kterou naleznete na str. 33.

Stabilni zakladna pily ze strojni litiny s CNC opracovanim tlumici
chvéni.

Precizné ulozena ramena pily z magnesia: extrémné lehka, pevna a
zUzena pro dobrou viditelnost na obrabény vyrobek. Vestavéné ofuko-
vani pfi pouziti vysavace udrzuje pracovni plochu cistou.

Velky stdl pily z hlinikového tlakového odlitku (400 x 250 mm) je mozno
odjistit a posunout smérem dozadu pro snadnéjsi vyménu pilek (viz
popis vpravo dole). Bézné pilové listy se upinaji pomoci patentovanych
kulis, které umoznuji dostatecné napinani bezkolickovych pléatkd. Pilové
platky s kolicky se upinaji bez kulis. Pro presné napnuti pilek slouzi ru¢ni
napinaci Sroub v zadni ¢asti pily!

Moznost naklopeni stolu od -5° do 50° (viz vpravo dole).
Rezny vykon: dfevo 60 mm, barevné kovy (dle druhu) 10 - 15 mm. Bez-

problémové déleni plexiskla, dievotfisky, pénového materidlu, kGze
nebo korku. Soucasti dodavky je 5 pilovych listd — hrubé a jemné.
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Technické udaje

220 - 240 V. Silny, bezuhlikovy dvourychlostni motor (205 W).
Vlylozeni ramene 460 mm. Pocet zdvih(: 900 nebo 1.400/min. Zdvih
18 mm. Stll 400 x 250 mm. Obrobek max. 65 mm tl. (pfi 45° pokosu
pouze 32 mm). Celkové rozméry: d. 580 mm, 3. 320 mm, hl. 300 mm.
Hmotnost cca 20 kg.

Obj.c. 27 094

Upinaci kulisy pro DS 460 (soucdsti
doddvky je 1 pdr kulis).

Pro dobré a rovné upnuti béznych pilovych listG.

Obj.c. 27 096 2 kusy



otnost oproti tlakovému

Pro snadnéjsi vyménu pilovych listi
odblokujeme stiil a posuneme ho dozadu!

Patentované fteseni problému: pro snadnéjsi
vyménu pilovych listd odblokujeme stdl a po-
suneme o 80 mm dozadu. Dobra viditelnost
pfedevsim na spodni rameno pii upinani pilek s
koli¢ckem nebo nasazovani kulis.

a =y

- -

Patentované upinaci kulisy pro dobré up-
nuti pilového listu bez kolick(l. Vyfezy v pra-
covnim stole slouzi k umisténi kulis a nastaveni
délky pilového listu.

Moznost naklopeni stolu od -5° do 50°.
Stupnice: 0°, 10°, 20°, 30° a 45°. Dodate¢né jemné
nastaveni pro pokosové a Uhlové fezani.

Standardni pilové listy s priénym kolickem. Délka 127 mm.

! e

Na fezani mékkého a tvrdého dreva, plastd a ostatnich mékkych, ale predevsim tlustsich
obrobkd. Hrubé ozubeni (10 zubl na 25 mm):

Obj.c. 28 741 2,61x0,51 mm 12 kusu

Pro fezani tenkych materidld, mékkého a tvrdého dreva a plastu.

Normalni ozubeni (18 zubd na 25 mm):

Obj.c. 28 743 1,86 x 0,24 mm 12 kusl

Na fezani barevnych kovd, dievottisky, plastd, plexiskla a dieva.

Jemné ozubeni (25 zubl na 25 mm):

Obj.c. 28 745 1,76 x 0,25 mm 12 kusl

Kulaté pilové listy. 130 mm. S plochym uchycenim zdvésu bez pFi¢ného kolicku.
RS S SR S S S

Pro otvory od 1,5 mm. ReZe na viech stranach, takze neni nutné otaceni obrobku (coz je

dilezité u vétsich dild). Na plasty, mékké a tvrdé drevo.

Obj.c. 28 747 1,2mm 12 kus

Lupénkové pilové listy ,,Super-Cut”. Ze specidlni kalené oceli. Velkd Zivotnost.

Bez upinacich kolickii. |
— {F

Rezani mékkého a tvrdého dreva, plast(, plexiskla a mékkych barevnych kova.
Hrubé ozubeni  (No.9: 14 zubl na 25 mm):

Obj.c.28 116 130x 1,50 x 0,48 mm 12 kust
Normalni ozubenit (No. 5: 17 zubtd na 25 mm):
Obj.c.28 117 130x 1,20 x 0,38 mm 12 kust
Jemné ozubeni  (No. 3: 34 zubl na 25 mm):
Obj.c.28 118 130x 0,80 x 0,34 mm 12 kust

Il
Rezani tvrdych material(i jako jsou kovy a PERTIII\IIAX.
Normalni ozubeni (No. 5: 36 zubl na 25 mm):

Obj.c.28 112 130x0,85x 0,4 mm 12 kusl
Jemné ozubeni  (No. 3:41 zubl na 25 mm):

Obj.c.28 113 130x0,75x 0,36 mm 12 kusl
Velmi jemné ozubeni (No. 1: 50 zubl na 25 mm):

Obj.c.28 114 130x0,6 x0,3 mm 12 kusl

Dvourychlostni ramovad pila DSH s 400 mm
vylozenim.

Rezny vykon: dfevo 50 mm, plasty 30 mm, barevné kovy 10 mm.

Vhodné pro fezani plexiskla, sklovlaknitych desek, pénovych materiald, gumy, kiize a korku.
Uzké rameno pily z hlinikového tlakového odlitku pro lepsi viditelnost pfi fezani. Vestavéné
ofukovani zajistuje cistotu linie fezu. Stabilni stll (360 x 180 mm) z hlinikového tlakového
odlitku sklopny pro pokosové fezy do 45°. Téleso stroje z ocelové litiny pro praci bez vibraci.
Vcetné 5 hrubych a 5 jemnych pilovych listd.

Technické udaje:

220 - 240 V. Silny, bezuhlikovy dvourychlostni motor (205W). Zdvih volitelny 900 nebo
1.400/min. Délka zdvihu 19 mm. VyloZeni ramene 400 mm. Max. hloubka fezu 50 mm,
pfi 45° pokosu 25 mm. Hmotnost ca 20 kg.

Obj.c. 28 092
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MICROMOT S koleckem pro jemné nastaveni podélného dorazu o 1/10 mm. Vyskové

Presné, rovné rezy!

Modeldrska stolni kotoucova pila FET b 77

Nastavovaci kole¢ko
podélného dorazu
o 1/10 mm.
Vysuvné prodlouzeni
stolu s integrovanym
pomocnym dorazem
e
% =]
- —
Upozornéni: =
Mensi stolni kotoucovd pila KS 230 Uhlové pravitko s posuvnym hlinikovym Moznost pFipojeni na vysavac.

dorazem s koncovym posuvnym dilem pro
sériovou vyrobu.

je vyobrazena na strané 32.

vevys v’

Nejmensi a nejjemnéjsi na svété!

.ka!
Hoblovka AH 80 Novif

Nosna konstrukce z hlinikového tlakového odlitku. Srov-
navani mékkého a tvrdého dieva bez vibraci.

Hoblovaci htidel uloZena v kulickovych loziscich s vyménnymi
nozi z HSS oceli. Tichy pohon pracovni hiidele ozubenym
femenem. Rovinné frézovany stll. Prava polovina stolu
nastavitelnd pomoci Sroubu. Podélny doraz je mozno naklo-
pit az o 45° (se stupnici). Prakticky ochranny kryt, ktery
neprekazi pfi praci. Mozno napojit na vysavac. Pfipravek pro
bezpecné posouvani materialu.

Technické udaje:
220 — 240 V. 200 W. 50/60 Hz. Sttl 400 x 80 mm. Sitka hoblovaného
materialu 80 mm. Max. Ubér materialu 0,8 mm. 6.000 ot./min. Hmotnost
5,5 kg. Ochranna tfida 1.
Obj.¢. 27 044

Ndhradni noZe pro AH 80
Noze z HSS oceli, 82 mm dlouhé.
Obj.c. 27 046 2 kusy
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stavitelny, do 45°nakldpéci kotouc s tvrdokovovymi zuby.

Pro jemnou mechaniku, modeldre, vyrobce hracek, architekty,
vyrobu forem, truhldre, atp.

Neprofiznuté vlozka stolu z ABS pro co
nejmensi vali mezi kotoucem a stolem
(kotou¢ odspodu profizne vlozku). Pro
fezani velmi malych dilG.

Lze fezat dfevo, nezelezné kovy, plasty, plexisklo, sklovlaknité desky pro vyrobu modelii, pénové
materialy, atd. Stabilni konstrukce diky nosnym prvkam a rovinné frézované desce stolu z hlinikového
odlitku.

Jemné nastavitelny, pfesny a stabilni podélny doraz pfindsi nasledujici vyhody: po predbézném nasta-
veni mdzeme miry pomoci nastavitelného kolecka doladit o méné nez 1/10 mm. Vyskové stavitelny, o 45°
naklapéci pilovy kotou¢ ve spojeni s Uhlovym dorazem umoznuje fezy pod dvojitymi thly. Tichy pohon diky
specialnimu motoru s ozubenym femenem Optibelt. Kulickové uloZend hfidel pilového kotouce. Kotouc s tvr-
dokovovymi destickami 80 x 1,5 x 10 mm (24 zub). Nahradni neprofiznuta vliozka stolu z ABS.

Technické udaje:

220 - 240 V. 7.000 ot./min. Nastavitelny naklon kotouce do 45° . Velikost stolu 300 x 300 mm. Hloubka fezu 1 -
22 mm: vyménné kotouce velikosti 50 - 85 mm (s 10 mm otvorem). Hmotnost cca 6 kg.

Obj.€. 27 070

Stal s pohonnou jednotkou Ize zved-
nout a zajistit jako kapotu auta. Vhod-
né pro cisténi pily a snadnou vyménu

kotouce.
Supercut S tvrdokovovymi zuby S tvrdokovovymi zuby Diamantovy
285x05x10mm s> ' /@80x1,6x10mm, @80x1,5x 10 mm, 285x0,7x 10 mm
80zubl, tvrdé ¥ gmpay |36 zubU. Balza, preklizka,© 24 zub(. Barevné
dfevo, ; mékké a tvrdé dievo, - kovy, mékké a tvrdé kamen, sklo,
mékké dievo, = polykarbonaty, plasty, *. drevo, drevotfiska, dlazdicky.
plasty. '} y barevné kovy, plasty.
. L f
P sklolaminaty.
"J_ k_qu,* 10
Obj.¢. 28 731 . Wi+ | Obj.¢. 28732 Obj.¢. 28 734 Obj.c. 28 735

Protahovacka DH 40. Nejmensi na trhu!

Nosna konstrukce z hlinikového tlakového odlitku s licovanym ulozenim
lozisek

Tichy chod bez vibraci, vhodné k ¢istému opracovani mékkého a tvrdého dreva.
Trojité ulozeny hoblovaci stll (z hlinikového tlakového odlitku, rovinné frézova-
ného), se mlze nastavit pomoci ovladaciho kolecka (se stupnici od 0) s presnosti
na 1/10 mm. Automaticky, rovhomérny posuv s pojistkou proti zpétnému razu:
odpruzeny, ryhovany valec mlze posouvat i nepravidelné tvary dfeva. Pogumo-
vany vystupni vélec chrani ohoblovany povrch obrobku. Precizni hfidel se dvéma
snadno vyménitelnymi tvrdokovovymi nozi.

Technické udaje:

220 - 240 V. 200 W. 50/60 Hz. MaximalIni tloustka opracovdvaného predmétu
40 mm, 3itka 80 mm. Ubér do 0,8 mm. Otacky hoblovaciho vélce 6.000/min.
Rychlost posuvu 4,8 m/min. Délka stolu 232 mm. Hmotnost cca 8 kg.

Obj.é. 27 040

Ndhradni nozZe HSS
Nahradni noze pro DH 40, délka 82 mm.
Obj.¢. 27 042 1 par
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Celni kotoucovd bruska TG 125/E

Moznost pfipojeni na vysavac.

Vhodné pro brouseni vsech druhi dieva, kovti, nezeleznych kovi,
plastii véetné plexiskla a dievotfisky.

Silny, tichy pohon bez vibraci diky vyvédZzenému motoru. Téleso brusky
z polyamidu vyztuzeného sklenénymi vlakny. Hlinikovy stGl nasta-
vitelny o 50° dolG a 10° nahoru. S Uhlomérem. Brusny talif rovinné
osoustruzeny se silikonovou folii. Ta umoznuje odlepeni samolepicich
brusnych kotoucl dle potfeby. Dvé néhradni ¢tyfhranné silikonové
folie slouzi k uchovani a znovupouziti brusnych kotouc¢d. Moznost
horizontalniho i vertikdlniho upevnéni brusky.

Moznost pfipojeni k vysavaci. Soucasti dodavky jsou kotouce hrubosti:
80, 150 a 240.

Technické udaje:

220 - 240 V. 140 W. 50/60 Hz. Regulovatelna rychlost brouseni od cca.
250 do 800 m/min (odpovida 1.150 - 3.600 ot./min). Brusny kotou¢
@ 125 mm. Stal 98 x 140 mm. Max. brusna vyska 62,5 mm. Rozméry:
300 x 140 x 160 mm. Hmotnost cca. 3 kg.

Obj.¢. 27 060
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Precizni bruska pro nejjemnéjsi brouseni a malé upravy vyrobkii.

Regulovatelnd rychlost brouseni od 250 —- 800 m/min.

Soucésti dodavky je téZ Sroubovaci [
svérka, kterd umoznuje rychlé uchyceni
brusky ve vertikédlIni i horizontalni poloze.

Rovinné frézovany brusny talit (125 mm)

z hlinikového tlakového odlitku s nalepenym sili-
konovym filmem. Brusné kotouce se po

pouziti snadno odjimaji.

Naklapéci stlil nastavitelny o 50° dold
a 10° nahoru. S thlomérem.

Vetné Sroubovaci svérky, kterd umoznuje rychlé
uchyceni brusky ve vertikalni i horizontalni poloze.

Samolepici brusné kotouce k TG 125/E

Z uslechtilého korundu, primyslové kvality. Vhodné pro brou-
Seni mékkého a tvrdého dreva, drevotfisky, barevnych kov(,
oceli, plastd, korku, gumy a nerostu. @ 125 mm. Soucasti baleni
je ¢tvercovy silikonovy film, ktery usnadnuje vyménu brusnych
kotouc.

Obj.c. 28 160 hrubost 80 5 kust
Obj.c. 28 162 hrubost 150 5 kust
Obj.c. 28 164 hrubost 240 5 kust
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Celni kotoucovd bruska TSG 250/E

Brousi dlouhé hrany, zaobleni, pokosy a s dora-
zem precizni rovinné plochy v pravém uhlu.

Na opracovani mékkého dieva, tvrdého dreva,
nezeleznych kov, oceli, plastl (z plexiskla a sklola-
minatu), korku a gumy. S pfehlednou tabulkou na
predvolbu otacek.

Stabilni konstrukce:

Hlavni kryt z zebrovaného
hlinikového odlitku. Brusny
talif rovinné osoustruzeny,
samolepici brusné kotouce
dobfe drzi a daji se pfesto
snadno vyménovat. Soucasti
doddavky jsou dvé nahrad-
ni ¢tyfhranné silikonové
félie slouzici k uchovani
a znovupouziti brusnych
kotoucl. S odsavacim hrd-
lem pro pfipojeni vysavace.
Kompletné s uhlovym dora-
zem a dvéma brusnymi
kotouci se zrnitosti 80 a 240.

Technické udaje:

Pohon 220 - 240 V pres ozu-
beny femen (pfevod 7,3:1).
Elektronicky regulovatelna rychlost brouseni cca 250 -
750 m/min. Brusny talif @ 250 mm, maximalIni brusna
vyska 135 mm. Stll 275 x 105 mm (nastavitelny o 45°
dold, 15° nahoru). Celkova vyska (bez stolu) 330 x 280
X230 mm.

Obj.¢. 28 060

Oba pristroje je moZné napojit na vysavac
pomoci adapteru. Doporucujeme pouZzit Prox-
xon kompaktni dilensky vysavac CW-matic (viz
str. 20) s integrovanou spinaci mechanikou:
Pokud brousime, sepne i vysavac. Po vypnuti
brusky se vypne i vysava¢. Dobéh 5 sec.

Samolepici brusné kotouce z uslechtilého korundu k
TSG 250/E

Prdmyslova kvalita. Pro brouseni mékkého a tvrdého dreva,
drevotfisky, barevnych kovd, oceli, plastd, korku, gumy a minerdl(.
@ 250 mm. Vcetné silikonové félie pro uchovani a znovu pfilepeni
pouzitych brusnych kotoucu.

Obj.c. 28 970 zrnitost 80 5 kusu
Obj.c. 28 972 zrnitost 150 5 kusu
Obj.c. 28 974 zrnitost 240 5 kusu

Regulovatelnd rychlost brouseni od 250 do 750 m/min.

250mm brusny talif. Pfesné
opracovany. Dvojnasobné
kulickové ulozeni.

Design Patent

Samolepici brusné kotouce z karbidu kiremiku k
TSG 250/E

Na opracovéni barevnych kovd, oceli, skla, sklolaminétu, plastt a kera-
miky. Vhodné téz na préci s chladicim zafizenim. @ 250 mm. Vcetné
silikonové folie pro uchovéni a znovu pfilepeni pouzitych brusnych
kotouct.

Obj.c. 28 976 zrnitost 320 5 kust

Samolepici silikonovy film pro snadnou vyménu

brusnych kotoucii (6 250 mm)

Dodatecné dovybaveni starsich typl brusek TG 250/E (produkce pred
2007 se seriovym cislem do 14190). Lepi se na zakladni kotou¢ brusky.
Diky silikonové vrstvé se dobfe odnimaji jiz pouzité brusné kotouce.
Vetné silikonové félie pro uchovani a znovupfilepeni brusnych
kotouct.

Obj.c. 28 968 sada
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Na perfektni Fezy do oceli, nezeleznych kovtii, dfeva a plastii.

S diamantovym pdsem urizne dokonce i sklo a keramiku.

Upozornéni:
Zde uvedeny pocet zub( u pilovych pdst
plati pro miru 25 mm.

42

Masivni télo, zebrovany tlakovy odlitek (zadna trubkova oce-
lova nebo plechova konstrukce). Dvojnasobné kulickové ulozena
vodici hlinikové kola. Stabilni stdl s
rovinné frézovanou deskou, drazkou
pro Uuhlomér (pfi pokosech lze stul
naklopit do 45°). Vyskové nastavitelné
trojndsobné kulickové ulozené vedeni
pilového pasu. S moznosti nastaveni
pro rlizné Siroké pilové pasy. Tichy
pohon 220 V motorem s ozubenym

femenem Optibelt. Elektronicky regu-
asu zajistuje vysokou cistotu fezu (bez

dalsiho opracovanil).

Prehledna tabulka udava rozsah | Haekadell] Egi-EREhIS
rychlosti posuvu pasu pro obrobky
raznych material. IdedlIni sila
pilového pasu (5,0 x 0,4 mm) na
jemné prace umoznuje zakfivené
fezy s relativné malymi poloméry.
Technické udaje:

220 - 240 V. Rychlost pilového
pasu regulovatelnd od 180 do
330 m/min. VyloZeni ramene 150
mm. Maximalni profez 80 mm.
Pracovni sttl 200 x 200 mm (vyky-
vny od 0° do 45°). 1x pilovy pas (1065 x 5,0 x 0,4 mm - 14 zubu)
patii k zakladnimu vybaveni. Chladici naddrz a sbérna vana nejsou
soucasti dodavky.

Obj.¢.27 172

Samostatné vedeni pilového pdsu (vyobrazeni viz vyse)
Obj.¢. 28 187

Pilové pdsy pro MBS 240/E
Z kalené svédské oceli. Jemné ozubeni (24 zubt). Na ocel a mosaz.
Obj.c.28 174 1065 x5,0x0,4 mm

Totéz, ale s hrubym ozubenim (14 zub). Na dfevo a plasty.
Obj.c.28 176 1065 x 5,0x 0,4 mm

Velice tzky pilovy pds (3,5 mm)na malé poloméry

Z tepelné zuslechténé oceli. Veetné tvrzenych zubd. Hrubé ozubeni
(14 zubU). Na hlinik a plasty.

Obj.c. 28 180 1065x3,5x0,5mm

Bimetalovy pilovy pds pro MBS 240/E

Pilovy pds z legované oceli. Pilové zuby (10 — 14 zub() z HSS vysoce
odolné oceli. K fezani béznych oceli, barevnych kovu a uslechtilych
kovd.

Obj.c.28 172 1065 x 6,0x 0,6 mm

Diamantovy pilovy pds pro MBS 240/E
Na fezani kamene, keramiky, skla nebo sklovlaknitych desek.
Obj.c. 28 186 1065 x3,0x0,3mm
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kovii, plastii a dreva.

Pokosova pila KGS 80

Upozornéni:

Malou pokosovou pilu KG 50 (hmotnost pouze 1,5 kg misto
6,0 kg) naleznete na str. 34. Ostatni vhodné pilové kotouce pro
KGS 80 nabizime na str. 39.

Bocné stavitelna fezaci hlava
umoznuje fezani obrobkd
tésné u celisti svéraku. Rezani
bez vibraci a otrep!

Podélny doraz
(vylozeni 300 mm).

s vr

Vyhoda p¥i pokosovych fezech: otddi se stiil s upnutym
obrobkem, nikoli fezaci hlava pily.

Pomoci podélného dorazu a na obé strany oto¢ného stolu o 45°
muzeme fezat stejné dlouhé obrobky. Integrovany strojni svérak.
Silny, tichy stejnosmérny motor. Pfenos sily pomoci pfevodovky
s ozubenym femenem. MoZnost fezani obrobku ze dreva, barev-
nych kov( a plastd. Soucasti dodavky je kotou¢ s tvrdokovovymi
zuby (24 zubt, 80 x 1,6 x 10 mm.

Technické udaje:

220 - 240 V. Pfikon 200 W. 50/60 Hz. Otacky 6.000/min. Zékladna
s otocnym stolem z vysoce stabilniho hlinikového tlakového odlit-
ku s CNC frézovanym vedenim a licovanim. Stdl 230 x 230 mm.
Hmotnost cca. 6 kg. Rezny vykon viz tabulka.

Obj.¢. 27 160

Bezpecné a piesné zkracovdni obrobkii z barevnych

/N

Ergonomicka rukojet s vypinacem a
odblokovénim fezaci hlavy.

Kulaty stll z hlinikového
tlakového odlitku.
Oboustranné plynule
zaaretovatelny do 45°.
Aretace po 15°.

Integrovany strojni svérak s osovym sevienim celisti
a V drazkou pro upnuti kulatiny a osazenim celisti pro
upnuti tenkych materiald.

Rezny vykon p¥i 90° Rezny vykon p¥i 45°
(pravouihlé fezy): (pokosové rezy):
Tloustka Site Kulatina do Tloustka Site Kulatina do
materidlu do materidlu do (vmm) materidlu do materialu do (vmm)
(vmm) (v mm) (vmm) (vmm)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Rezny kotou¢ s tkaninovou vazbou.

Véazany korundem, pevny. K déleni legovanych a
nelegovanych oceli, uslechtilych oceli a nezeleznych
kovl. Vhodny téZ pro dievo a plasty.

Obj.c. 28 729 80x1,0x 10 mm

Rezny kotoué s tvrdokovovymi zuby. (36 zubii)

Cisté fezy diky vétdimu poctu zubl do balzy,
preklizky, mékkého a tvrdého dreva, plosnych spojd,
polykarbonatu, plastd a hliniku.

Obj.¢. 28 732 80x1,6x 10 mm

43




- - w !
MICROMOT Presné prdce: téz pro vrtdni otvori 0,5 mm.

TFistupnovd remenice.

Stolni vrtacka TBM 220

K této vrtacce je vhodné pripojit i
MICRO Krizovy stil KT 70 (str. 19).

Pfesunutim femenu tfi
mozné stupné rychlosti
otacek pti vice nez
trojnasobném krouticim
momentu ve spodnim
rozsahu otacek.

Prakticky ukazatel hloubky vrtani
s nastavitelnym dorazem.

Zde vyobrazeny svérdk MS 4 neni soucasti
dodavky, naleznete jej na strané 18.

Rovinné frézovany stul z hlinikového tlakového odlitku (220
x 120 mm) s podélnym dorazem a stupnici. V¢etné otvora pro
pripevnéni MICRO - K¥izového stolu KT 70. Masivni chromovany
ocelovy sloup (20 x 340 mm). Skfin vrtacky z tlakového odlitku. Veli-

ce tichy motor s dlouhou zivotnosti. Tfistupriova hlinikova femenice

6 kust MICROMOT klestin
je soucasti dodavky.

s plochym femenem. Pfesunutim femenu tfi mozné stupné rychlosti
otacek pfi vice nez trojndsobném krouticim momentu ve spodnim

rozsahu otacek. Prakticky ukazatel hloubky vrtani s nastavitelnym Prizmatické strojni svérdaky
dorazem. Lehky chod. S presnym vedenim celisti:

Technické udaje:

220 - 240 V. 85W. 50/60 Hz. Pocet otacek: 1.800, 4.700 a 8.500/
min. Zdvih pinoly 30 mm. VyloZeni (od sloupu ke stfedu vrtaciho
vietene) 140 mm. Upindni néastroji do pfesného kaleného ocelové-
ho klestinového upinaciho pouzdra (po jednom kuse (1,0-1,5-2,0
-2,4-3,0 a 3,2 mm). Dale 3/8" zavit na nasroubovani vrtaci hlavicky.
Hmotnost 3,3 kg.

Obj.c. 28 128

Vrtaci hlavicka s ozubenym véncem

Na stopky od 0,5 - 6,0 mm. Pracovni
otacky do 10.000/min. Primyslové pro-
vedeni s vysokou presnosti vystfedéného
béhu. 3/8" zavit. Hodi se ke stolni vrtacce
TBM 220. S klickou.

Obj.é. 28 122
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a vyvojovych dilen.

Perfektni zarizeni do laboratoFi

Stolni vrtacka TBH

IdedIni na souradnicové vrtdni s vrtackou
TBH je souradnicovy stul KT 150 (viz str. 62).

Upozornéni:

Stdl a télo zde vyobrazené stolni vrtacky jsou z hlinikového tlakového
odlitku. Uslechtily, nerezivéjici, stdly materidl. UloZeni a vedeni
frézujeme na nejmodernéjsich CNC strojich.

Praktické nastaveni vysky stroje nad zakladnou pomoci kliky a
ozubeného hfebenu. Vykonny motor s dlouhou zivotnosti. Pohon
vietene pres trojitou femenici s Poly-V-femenem
a s 6 nasobnym krouticim momentem ve spodnim
rozsahu otacek.

Prakticky ukazatel hloubky vrtu s nastavitelnym
dorazem. Pfesné ulozené vrtaci vieteno. Hlava
vietena s 1/2" zavitem na skli¢idlo patfici k pfistroji
(pramyslova kvalita), ale také pro nasazeni klestin
obj.¢. 28 200.

Technické udaje:

220 - 240 V. Otacky vietena: 1.080, 2.400 a 4.500/min. Zdvih pinoly
63 mm. Vyskové nastavovani klikou 70 mm. Vrtaci vykon do oceli
10 mm. Vylozeni 140 mm. UZitna plocha stolu 200 x 200 mm. Sloup
45 x 500 mm. Upindani nastrojd do 10 mm ozubeného skli¢idla
(zékladni vybaveni) nebo do 6 mm klestin (pfislusenstvi). Hmotnost
cca 10 kg.

Obj.c. 28 124

PRIMUS 75

Zakladna z litiny s vedenim opracovanym na CNC stoji. Vyménitelné
¢elisti. Pohybovy $roub s trapézovym zavitem. Sife &elisti 75 mm.
Rozsah 65 mm. Rozte¢ stfedll upinacich otvort 100 mm. Upinaci
otvory 80 x 11 mm. Hmotnost 2,5 kg.

Obj.c. 20 392

PRIMUS 100

Site ¢elisti 100 mm. Rozsah 75 mm. Rozte¢ stied(i upinacich otvor(i
135 mm. Upinaci otvory 105 x 15 mm. Hmotnost 5,0 kg. Jinak totéz
jako PRIMUS 75.

Obj.¢. 20 402

Upevrniovaci sada pro strojni svérdaky PRIMUS

2 drazkové matky, Srouby a pfislusenstvi. Hodi se pro vrtaci stojany
téchto pfistroji: BFB 2000, KT 150 a TBH.

Obj.¢. 20 394

(RN

Praktické nastaveni
vysky stroje nad
zakladnou pomoci
kliky a ozubeného
htebenu.

Stabilni, vyrazné zebrovany, rovinné
frézovany pracovni stll s T-drazkami.

Sada klestin pro stolni vrtacku TBH

Kalené se tfemi drazkami. Po 1 kuse 2,35-3,0-3,2-4,0-5,0a
6,0 mm. Déle prevle¢na matice se Sestihranem (SW 17). Baleno v

dievéné krabicce s posuvnym vikem.
Obj.é. 28 200
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MICROMOT Pro gravirovdni pismen a cCislic do kovii nebo plastu.

Na vyrobu jmenovek, sperkii atp.

Kopirovaci zarizeni GE 70

MICRO Frézka MF 70
a stupnovité upinky
nejsou soucdsti
doddvky.

Obrobek se upevni
pomoci stupriovitych
upinek nebo svéraku na

Tvrdokovové jehly pro pouziti s kopirovacim
zarizenim GE 70

hodné pro opracovani oceli, ocelovych slitin, barevnych kovd,
plast, skla, hornin a dlazdic. Uhel hrotu 60°. Dfik @ 3,2 mm.
Neni uréeno pro ru¢ni praci.

—_—
s |

Ryci jehla vhodna pro vytvareni tenkych ¢ar a na gravirovani
tenkych pismen. Také vhodna na ryti.
Obj.c. 28 764

R ————
Gravirovaci jehla vhodna pro gravirovani pismen ve ,V*
tvaru. Zakladni Sitka pisma 0,5 mm.
Obj.c. 28 765

Sady sablon pro gravirovaci zafizeni GE 70

Obsahem dodavky je sada pismen od A do Z véetné pomilcek,
carek, tecek a sada cislic od 0 do 9 a upevnéni do vodici listy
GE 70.

Obj.c.27 104

pohyblivy support. . i TR : ™

B
3 B

_:—"'-'-.-.-'_F

2@
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Soucasti dodéavky jsou presné sablony,
které se upevnuji do vodici listy.
Obrysy sablony se peclivé prenesou
pomoci vodici jehly.

Upozornéni:
K vyrobé se daji pouZit téz vyrobené

Sablony nebo v obchodech zakoupené
predlohy (kvétiny, zvitata, znaky).

Praktické prislusenstvi k MF 70. Kopirovaci Délici zarizeni pro MICRO - Frézku MF 70

zarizeni se upevni misto k¥iZového stolu frézky. a Souradnicovy stiil KT 70 -
Prenasené pismo se zmenii, pomér je nastavitelny 2:1, UmozZniuje rovnomérné opracovani kruho-

3:1, 4:1 nebo 5:1. Do vodici listy (drzak $ablony) mizeme vych obrobk(, napf. vyrobu ozubenych

umistit maximalné 14 pfilozenych znak(. K dodavce patfi kol, ¢tyf a vicehrand, atd. Pfesné déleni

dvé sady pismen od A do Z v¢etné pomlcek, carek, tecek stupill pomoci noniusu na zakladné. gl Py
(dohromady 52 kus(1), dvé sady ¢islic od 0 do 9 (20 kusti), Rozpéti celisti: vnitfni 1,5 az 32 mm, vnéjsi = -
upeviovaci srouby na zakladnu frézky MF 70 a manual. 12 az 65 mm. Prichodnost sklicidla 11 mm i m

(opracovani delsich

obrobkl ve vertikalni

poloze). Moznost horizontélniho i vertikalniho upevnéni. Pomoci T-drazkovych
matek a upevnovacich sroubd moznost upevnéni na MICRO frézku MF 70 a

Obj.é. 27 102

Obj.¢. 24 264
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MICRO kiizovy stdl KT 70. Velikost: 72 x 64 x 38 mm. Baleno v dievéné krabicce.
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MICROMOT Mald, ale jemna: presnd vertikdlni frézka do laboratofi,

ocni optiky, zlatnictvi, elektrotechniky a modeldrstvi.

MICRO - Frézka MF 70 Kole¢ko ruéniho posuvu se stupnici '

a nastavenim od 0 (1 otacku =1 mm;
1 dilek = 0,05 mm).

05

Design Patent

D
X pvﬁ"&

by

Tvrdokovové stopkové frézy

Pravotocivé, se dvéma spirdlo-
vymi dradzkami a rybinovym
ostfim. Moznost zavrtani do
materidlu. K opracovani sedé
litiny, temperované litiny,
oceli, ocelolitiny, mosazi, hlini-
ku a skla. Lze pouzit také na
pruzné materidly jako napf.
plasty a uhlikové kompozity.
Frézy 1,0; 2,0 a 3,0 mm. Stopka
@ 3,0 mm. Lze objednat i jednotlivé viz str. 23.

Plynulé otacky od
5.000 do 20.000/min.
Diky tomu je vhodna
pro jemné frézovani.

Upinani nastrojt
pomoci
MICROMOT
klestinového
systému.

Obj.€.27 116 3 kusy v sadé

Komplet se stupriovitymi upinkami
- viz str. 19.

Kfizovy stll z vysoce pevného hliniku
(se zhutnénym povrchem) s nastavi-
telnym rybinovym vedenim bez viile.

Véetné MICROMOT - klestinovych
upinacich pouzder od 1,0 do 3,2 mm.

Stabilni podstavec
z litiny.

Prdce i s velmi malymi frézami.

Stabilni podstavec ze Sedé litiny, vertikalni vedeni a kiizovy stll

z vysoce pevnostniho hliniku. Ve viech osach bez vile, sefizovaci . . .

rybinové vedeni. Motorova skfin je tlakovy hlinikovy odlitek s 24 Presny strojni svérak PM 40
pdlovym vyvazenym motorem. Frézka je vhodnd pro pfesnou praci

pii vysokych otackach. Upinani néstroj klestinami MICROMOT ~ Frézovany z oceli.

(ocelové, tvrzeng, 3 -elistové): po jednom kuse 1,0 -1,5 - 2,0 - 2,4 Sitka Celisti 46 mm, rozpéti 32 mm.

-3,0 a 3,2 mm. Stdl se tfemi priichozimi T-drazkami (MICROMOT ~ Celkova délka 70 mm. Pfedevsim

norma 12 x 6 x 5 mm). Snadné pfesouvani sani stolu, nastavovaci ur¢eno na praci s frézkou FF 70 a

stupnice 1 ot. = 1,0 mm; 1 dilek = 0,05 mm. k¥izovym stolem KT 70. Vcetné
upeviovacich kament a Sroubd.

Technické udaje: Baleno v dievéné krabicce.

220 - 240 V. 100 W. 50/60 Hz. Otacky 5.000 - 20.000/min. Stal 200
x 70 mm. Posuv: X 134 mm, Y 46 mm, Z 80 mm. Podstavec 130 x
225 mm, celkova vyska 370 mm. Hmotnost cca 7 kg. Upinky jsou
soucasti dodavky.

Obj.¢. 27110 Obj.¢. 24260
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MICROMOT Lehky, stabilni a precizni. Dvoustupnovd remenovd prevodovka s

Vysoky tocivy moment pfi nizkych otdckdch pro vétsi obrobky a pro

Jemny soustruh FD 150/E

1

Celni a podélné soustruzeni, soustruzeni kuzeli, upichovdni a vrtdni.
Vcetné tricelistového sklicidla a otoéného hrotu.

Loze soustruhu z hlinikové slitiny s vedenim pro support a konik.

Sk¥in vietene z hlinikového tlakového odlitku. Pohon vietene femenem
pres dvoustupnovou prevodovku s moznosti regulace otacek: pro vétsi
obrobky vysoky toc¢ivy moment pfi nizkych otackach a spravné nasta-
veni otacek i pro malé obrobky. Spina¢ vypnuto/zapnuto. V loziscich
ulozena hlavni htidel s prichodem 8,5 mm. Pro upnuti klestin typu ER 11.

Tricelistové sklic¢idlo centricky upinané (vnitfni upnuti 1,0 — 20 mm,
vnéjsi upnuti 20 - 60 mm).

Téleso koniku z hlinikové slitiny. Pinola s oto¢nym stfedovym hrotem
(upinka na MK 0/kratky).

Suport: nastavitelny na lozi ru¢né, upinany pomoci packy v pozadované
poloze. Oto¢ny nozovy drzék pro noze vel. 6 x 6 mm.

Soustruzeni pomoci hornich sani (60 mm posuv) a pfi¢nych sani (40 mm
posuv). Natocenim hornich sani je mozno soustruzit kuzely do +/- 45°.

48

Ovladaci kolecka se stupnici nastavitelnou na 0 (1 dilek = 0,05 mm,
1 otacka = 1,0 mm).

Ostatni technické udaje:

220 - 240 V. 50/60 Hz. To¢na délka 150 mm. Vyska hrotG 55 mm. Vyska
hrotl nad suportem 33 mm. Posuv pfi¢nych sani (X) 40 mm a hornich
sani (Z) 60 mm. Ocelovy nozovy drzék pro noze 6 x 6 mm. Prlichodnost
vietene 8,5 mm. Dvoustupnova femenova prevodovka s regulaci
otacek: Stupen 1 =500 - 2.500 ot./min. Stupen 2 = 1.000 - 5.000 ot./min.
Rozméry: 360 x 150 x 150 mm. Hmotnost cca 4,5 kg. Ochranna tfida 1.

Obj.c.24 150



regulaci otdcek do 5.000/min.

sprdvnou Feznou rychlost i pfi vyrobé mensich obrobkii.

Sada soustruznickych nozii - 6 kust. Z vysoce kvalitni HSS
kobaltové oceli. Jiz nabrousené.

il

Vyvrtavaci ntz, ubérdk, upichovék, hladik, pravy a
levy stranovy ndz.
6 x 6 x 60 mm. Urceno pro FD 150/E. Dodéavény v
dfevéné krabicce.

Obj.é. 24524 6 kusl

Sklicidlo s ozubenym véncem. Rozsah 0,5 - 6,5 mm.

Primyslové provedeni s pfesnym vystredénim celisti
(povolené otacky max. 10.000/min). V¢etné ¢epu B 10
x MK 0/krétky. Pro konika FD 150/E.

Obj.¢. 24152

Klestiny Typ ER 11 (DIN 6499/B).

Pfesnost vystiedéného béhu. Priichozi prdmér klestiny
Ize zmensit az 0 0,5 mm jmenovitého priiméru klestiny.
D=11,5mm,L=18 mm.Po jednom kuse 2,0-2,5-3,0
-4,0-50-6,0 a7,0mm.S prevle¢cnou matici M 16 x
1. Pouzitelné pro hlavni hfidel FD 150/E. Dodavano v
drevéné krabicce.

Obj.c. 24 154 7 kusti

Modeldrskad prirucka.
Pouze v némeckém jazyce.

Pies 370 stran
podnétii a tipa
pro tvorivé
modeléare. Bare-
vné vyobrazeni.
Podrobné infor-
mace o mate-
ridlech, néstrojich
a pracovnich
technikach.
Vseobecné
technické udaje
o pfistrojich a
pfislusenstvi
MICROMOT.
Velké mnozstvi
praktickych
piikladd a prehledné tabulky a mnoho specialnich
tipd.

Obj.c. 28996

Prirucka - Soustruznickd praxe pro
modeldre

Autor: Tilmann
Wallroth. 230 Stran,
neutralni ke znackam
soustruhd.

Drehmaschinen-
praxis
tir Modellbauer

Zajimava kniha, ve
které jsou zpracovany
zdkladni soustruznické
postupy v praxi a
pojednéava o hlavnich
komponentech
soustruhu. Jsou

zde uvedeny velice
srozumitelné jednot-
livé priklady, obrazky
jsou jasné a jednoduché a jsou zde uvedeny riizné tipy
pro vyuziti v praxi. Od védeckého poradenstvi a instruk-
ci bylo zdmérné upusténo.

Pouze v némeckém jazyce!

Obj.¢. 24999
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PROXXGN
MICROMOT Soustruznické a frézovaci systémy vyrobené v Evropé.

Presnost, kterd je vidét na prvni pohled.

Precizni soustruh PD 230/E

Stavebnicovy systém. Na opracovdni materidlti jako je plast, ocel, mosaz, hlinik. Véetné auto-
matického posuvu, zafizeni na soustruZeni zdvitd, sklicidla, pohyblivého upinaciho hrotu a
hornich sani. Na elni soustruZeni, podélné soustruzZeni, soustruZeni kuzeli a fezdni zdvitd. S
nabizenym pfislusenstvim je mozné také vrtat, frézovat a drdzkovat.

Vietenos 10,5 mm Bezpecnostni tlacitkovy
prichodem. Na strané reléovy vypinac.
skli¢idla upinka

pro MK 1.

S tficelistovym
sklicidlem, upinani
2-68 mm.

Horni sané na

soustruzeni kuzelU a
nozovy drzak patfi k
e = zakladnimu vybaveni!

Prevodova skfin s prehlednou
tabulkou uvadéjici vhodnou
rychlost podle druhu materialu
a pramér obrobku.

3 rychlosti pfesouvanim pohonné-

ho femene a elektronicka regulace Loze ze Sedé litiny. S brousenym Sirokym

umoziuji nastaveni otacek Vypina¢ automatického prizmatickym vedenim suportu a koniku.

100 - 3.000/min. posuvu. | pfi vysokém zatiZeni pracuje bez vibraci.
Technické udaje: rozsah otacek od 100/min (dudlezité na fezani zavitd) do 3.000/min.
Vzdélenost hroti 230 mm. Vyska hrotd 52 mm. Vyska nad suportem Automaticky posuv 0,05 nebo 0,1 mm/ot. Konik: pinola s upinkou na
28 mm. Posuv pfi¢nych sani 60 mm. Posuv hornich sani 45 mm. MK 1/kratky a 30 mm vysuv. Motor na 220 - 240 V. Pravy a levy chod.
Ocelovy drzak na soustruznické noze 8 x 8 mm. Vieteno s 10,5 mm Upinani obrobku tticelistovym sklicidlem (vnitini celisti 2 - 35 mm,
prichodem (pfesnost vystiedéného béhu bez skli¢idla 1/100 mm) vnéjsi Celisti 24 - 68 mm). Ruc¢ni kolecka se stupnici (nastavitelna
a na strané skli¢idla upinka na MK 1/kratky. Ulozeni vietena v pre- na 0). 1 otacka = 1 mm posuvu = 20 dilkd (jeden dilek = 0,5 mm).

ciznich loziscich. Se zafizenim na fezani zavitd se stoupanim (0,5 - Hmotnost cca 10 kg. Rozméry cca 530 x 250 x 150 mm.

0,625-0,7-0,75-0,8-1,0-1,25-1,5) mm.
Otécky vietena (regulace pfesouvdnim pohonného femene) 300,
900 a 3.000/min. Pfidavna elektronicka regulace otacek pro efektivni Obj.c. 24004
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Prislusenstvi k soustruhu PD 230/E

(kompatibilni s predchozim modelem PD 210/E).

Upinaci zaFizeni s klestinami od 2,0 - 10 mm.
Minimadlni hdzivost do 0,02 mm.

Na opracovani kruhovych dild s vysokou presnosti.
Upeviiuje se jako sklicidlo soustruhu. Vcetné
prevle¢né matice a 8 klestin. Po 1 ks pro kulaty mate-
rial s primérem: 2,0 -2,5-3,0-40-50-6,0-80a
10,0 mm. Ulozeno v dievéné krabi¢ce s posuvnym
vikem.

Obj.c. 24 042

CtyFcelistové sklic¢idlo na hranaté a asymetrické
obrobky Celisti se daji nastavovat i jednotlivé. Na
rozdil od tficelistového sklicidla je nutné provadét cen-
trovani ru¢né. Rozsah upnuti do 80 mm.

Obj.é. 24030

V¢etné oto¢ného upinaciho
hrotu s MK 1.

Zarizeni pro soustruZeni v hrotech.

Na precizni praci s pfesnym vystiedénym béhem. K
dodavce patii: 1 unaseci kotou¢, 2 pevné upinaci hroty
(MK 1/kratky) a 1x unasec (upinaci srdce).

V dievéné krabicce s posuvnym vikem.

Obj.¢. 24 070

Praktickd ovladaci kolecka
se stupriovitym krouzkem
nastavitelnym na 0.
1 dilek = 0,05 mm,
1 otoceni =1 mm.

Vrtaci hlavicka

Upinani do 10 mm. S klickou a kuzelem MK 1 k nasa-
zeni do koniku.

Obj.c. 24 020

Totéz, ale s valcovym upinacim diikem (10 mm) pro fré-
zovaci zafizeni.

0bj.€.24 110

Vicetcelovd noZovd hlava pro PD230/E.
Vhodné pro rychlou vyménu nozd. V zakladnim bale-
ni se dvéma drzéky soustruznickych nozl do velikosti
10x 10 mm.
Obj.é. 24 022
Pevnd luneta pro delsi obrobky
Ndhradni drzdk nozZe (samostatné) (Pfedevsim na vyvrtavani). Do @ 40 mm. Potiebna také
Vhodné pro vyse popsanou viceticelovou nozovou v pfipadé, ze konikem nelze na druhé strané obrobek
hlavu. podepfit.
Obj.c. 24 024 Obj.c. 24 080
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MICROMOT Systém PD 230/E. Variabilni a stavebnicovy.

Spickovy, vyrobeny v Evropé.

Ochrannd vana pro PD 230/E

Vana z 1,5 mm tl. ocelového plechu,
nastfikand praskovym lakem. Zkoseni
na predni a zadni strané umoznuji
lehké cisténi. V této vané se zachyti
chladici kapalina a Spony. Soustruh
se k vané pfisroubuje na podstavce.
Délka 495 x Sitka 215 x vyska 150 mm.
Zde vyobrazeny soustruh neni soucasti
dodavky.

- B B ) Obj.c. 24 006

Délici zaFizeni TA 230
K soustruhu PD 230/E, piesné frézce PF 230 a FF 230.

Umozniuje rovnomérné opracovani kruhovych obrobkd, napf. vyrobu ozubenych kol. Komplet se
dvéma délicimi koly (40 a 48 zubu) pro déleni 2, 3, 4,5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 24, 40 a 48. Upinka na
sklicidlo déliciho zafizeni je identickd s upinkou hlavniho vietene soustruhu PD 230/E. Proto Ize
upevnit tficelistové (moznost samostatné obj. pod ¢islem 24 028, viz nize) a ctyicelistové sklicidlo
(obj.c. 24 030, viz str. 51). Upevnit je Ize jak horizontdlné (napf. na pfi¢né sané soustruhu PD 230/E),
tak i vertikdlné (na loze soustruhu). S upinacimi Srouby a kameny pro normované T-drazky
MICROMOT (12 x 6 x 5 mm). Baleno v dievéné krabicce s posuvnym vikem. Zde vyobrazené
tricelistové sklicidlo neni soucasti dodavky.

Obj.¢. 24 131

vrv

TFicelistové sklic¢idlo

Identické se sklicidlem soustruhu PD 230/E. Rozsah upnuti 2 - 68 mm (s vyménnymi celistmi). Skli¢idlo
z oceli. Vhodné pro PD 230/E a délici zafizeni TA 230).
Obj.c. 24 028

Vrtaci a frézovaci zarizeni PF 230
Ze soustruhu PD 230/E déla kompletni obrabéci centrum.

Upina se dvéma srouby na loze PD 230/E (objimka a
sloup 35 x 400 mm je soucasi dodavky). Misto nozového
drzaku je na pficné sané upevnén drazkovaci stlil (110 x
70 mm), se tremi T-drazkami (12 x 6 x 5 mm). Soustruh
tak nahrazuje soufadnicovy stul, pficemz automaticky
podélny posuv Ize pouzit také na frézovani. Vrtaci hlava
je identicka jako u FF 230 - viz str. 53. V¢etné klestin (6, 8
a 10 mm).

Obj.¢. 24104
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PROXXGON o . o . - - -
MICROMOT Malé presné obrdbéci centrum k frézovdni, vrtdni a zahlubovani.

Presnd frézka FF 230

Ruc¢ni kolecko pro nastaveni
vysky. Slouzi téz jako jemny
posuv pfi frézovani
(1 otoceni =1 mm).
Vrtaci hlava oto¢na o 360° s rozdélenim stupn.

Nastaveni vysky pomoci kolecka s nastavitelnou stup-
nici (1 ot. = 1,0 mm; 1 dilek = 0,05 mm). Vykonny
motor. Stupriovitd femenice zajistuje vysoky tocivy
moment predevsim na spodni hranici otacek. Upnuti
nastrojl pomoci klestin (po jednom kuse 6,0 - 8,0 a
10 mm jsou soucésti dodavky). Masivni, velmi pfesny
kfizovy stll se tfemi T-drazkami (MICROMOT norma
12 x 6 x 5 mm). Pro frézovani se mize hlava, rameno i
pinola zajistit.

Stupnovita femenice pro
6 rychlosti ota¢ek od
280 - 2.200/min.
Technické udaje:
220 - 240 V; 140 W; 50/60 Hz. Otacky: 280 - 550 - 870 -
1.200 - 1.500 a 2.200/min. Zdvih pinoly 30 mm. Rame-
no 35 x 400 mm. Stdl 270 x 80 mm. Moznost nastaveni
X - pficné 170 mm, Y - podélné 65 mm. Nastavitelna
plocha 180 x 130 mm. Celkova vyska cca 500 mm. Mikroposuv
Hmotnost 17 kg. (neni soucasti dodavky).
Obj.¢.24 108

Stupniovité upinky nejsou soucésti dodavky.
Viz str. 60.

Upozornéni:
Ostatni piislusenstvi k soustruhu a frézce
naleznete na str. 60/61.

Diilezité:
Pro frézovdni doporucujeme hlavu a pinolu
dotdhnout na sloupu upinacim Sroubem.

Kolecko s nastavitelnou
stupnici (1 ot.= 1,5 mm;
1 dilek = 0,05 mm).

KFizovy stiil KT 230 Mikroposuv pro PF 230 a FF 230

Popis viz vyse (bez frézovaci hlavy a ramene). S 35 mm vrtanim. Velmi snadna montaz.

Vhodné pro PF 230 a PF 210. Hmotnost 11 kg. Posuv mizeme provést pomoci vyskového nastaveni (vertikalné)
nebo pomoci mikroposuvu (Sikmo). S rozdélenim na stupné (nastavi-

Obj.c. 24 106 telné od 0). 1 otoceni = 1,5 mm
posunuti vietene (1 dilek =

Sada upinacich klestin pro PF 230 a FF 230 0,05 mm).

- 5 kusi

Po jednom kuse pro kulatinu @ 2,4-3,0-3,2-4,0a 5,0 mm. Baleno v
dievéné krabicce.

Obj.c. 24 144 Obj.c. 24 140
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PROXXON
MICROMOT

Vyrobeno v Evropé.

Pfesnost a mnohostrannost. DIN 8606. MozZnost Fezdni zdvitu.

S vyménnymi koly na fezani zavitd
(19 stoupéni od 0,2 - 3,0 mm). Pfehledné
usporadané a snadno vymeénitelné.

—

|Ir p _.__-_- _‘__‘_‘_‘_'_‘_‘ﬂ
| EBOXKON]  pp 400

Vypinac posuvu.

Prepinac levého a pravého
chodu.

Hlavni vypinac.

Upozornéni:
Prislusenstvi a ndstroje k systému
PD 400 naleznete na str. 55/56.

Presné tricelistové sklicidlo.
Upinani do 100 mm.

Silny motor s pfikonem 550 W.

B i vrry

4 7
| i

S praktickym vicenasobnym
nozovym drzakem a 2 nozovymi
upinkami (vyskové nastavitelné
s dorazem).

& ' O
"-——_L..,_.'___-_ = T B

Ru¢ni kolecko pro rychlé
nastaveni suportu.

Soustruh PD 400. Zdklad stavebnicového systému pro vsestranné pouziti.

V této tFidé nemad ve svété konkurenci!

Na rovinné, podélné, kuzelové a vnitfni soustruzeni, fezani vnéjsich a
vnitfnich zavith, drazkovani apod. Na opracovéni oceli, nezeleznych
kovl (hlinik, mosaz atd.). Prace bez vibraci i pfi nejvy$sim zatizeni.
Brousené a kalené prizmatické vedeni zajistuje optimalni presnost
a stabilitu (konstruk¢né podstatné lepsi nez tycové nebo vietenové
vedeni). Bohaté pfislusenstvi Ize dodat na objedndvku. Na loZi je jiz fré-
zovana upinaci ploska na frézovaci zafizeni PF 400 (s otvory se zavity).
Technické udaje:

Rozsah hrotd 400 mm, vyska hrotl 85 mm. Maximalni primér obrobku
nad suportem 116 mm. Pficné zebrované strojni loZe z vysoce kvalit-
ni Sedé litiny s brousenym prizmatickym vedenim. Pfedimenzované
hlavni vieteno se dvéma nastavitelnymi kuzelikovymi loZisky a upin-
kou na MK 3 na strané skli¢idla. Prdchod vietena 20,5 mm. Pfesnost
vystiedéného béhu bez skli¢idla 5/1000 mm. Pfesné tficelistové
skli¢idlo soustruhu s rozsahem upinani 100 mm. Sest rychlosti
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otaceni vietene nastavitelnych pfesouvanim hnaciho femene: 1.
stupen: 80/330/1400/min; 2. stupen: 160/660/2.800/min. Silny tichy
motor s piikonem 550 W. Jedno- g 7
ducha regulaé¢ni kole¢ka (dvou- |
dilnd) s nastavitelnou 0 polohou.
Pro pfi¢né a nozové sané: 1 dilek =
0,025 mm. 1 otoceni = 1,0 mm. Pro
konik a vieteno: 1 dilek = 0,05 mm.
1 otoc¢eni = 1,5 mm. Automaticky
posuv (0,07 nebo 0,14 mm/ot). Inte-
grované zafizeni na fezani zavitl s
vyménitelnymi koly na 19 rdznych
stoupani (metrickych): 0,2 - 0,25 - 0,3
-035-04-045-0,5-06-0,7-0,75
-08-09-10-1,25-150-1,75-2,0




PROXXGN

MICROMOT Ndstroje a dalsi prislusenstvi pro systém PD 400

naleznete na str. 56, 60a 61.

Viceucelovy drzdk nozii

Vcetné dvou drzakd. Vhodné pro snadnou
vyménu nozll a bezproblémové nastaveni
vysky.

Obj.¢. 24 415

Drzdk - samostatné
Vhodny pro vicelcelovy drzak nozd PD 400.
Obj.¢.24416

Soucdsti doddvky je viceucelovy drzdk
nozi véetné dvou drZdkd.

Veetné oto¢ného upinaciho hrotu s o T 4 - ¢elistové sklicidlo soustruhu s
Morse kuzelem MK 2 upinkou v koniku. Dvoudilné regulacni kolecko se nastavitelnymi celistmi

stupnicl. K upinani hranatych a asymetrickych obrobku.
Kazdou celist Ize nastavovat zvlast. Centro-
vani polohy obrobku se provadi ru¢né. Kalené
oboustranné cCelisti s rozsahem upnuti do 100 mm.

0Obj.c. 24410

PFi¢né zebrované strojni loze z Sedé
litiny. S brousenym Sirokorozchodnym
prizmatickym vedenim

na suport a konik.

4 - celistové sklic¢idlo upinané centricky
Celisti nelze samostatné nastavovat (automatické
centrovani). Vysokd pfesnost upnuti. Upinéni do

'.‘. 100 mm.
o
- Obj.¢. 24 408
* e Upozornéni:
' i Soustruh PD 400 Ize téz
N ) Ve S5 objednat v CNC verzi.
4 Viz strana 58/59.

Vodici Sroub s trapézovym

zavitem (12 x 1,5).

- 2,5- 3,0 mm. Také na palcové zavity 10 - 48. Vcetné pohyblivé-
ho upinaciho hrotu s MK 2 a 10 mm ozubenym skli¢idlem (MK2,
objimka B 12). Vodici vieteno
s trapézovym zdvitem 12 x 1,5.
Rozchod pfi¢nych sani 85 mm.
Véetné hornich sani (52 mm
rozchod), nastavitelnych na
soustruzeni kuzelG. Natoceni az
do 45°. Pinola koniku s upinkou
na MK 2, vysuvna do 40 mm.
@ 24 mm. Se stupnici. Velikost
pfistroje cca 900 x 400 x 300
mm. Hmotnost cca 45 kg. Na
soustruznické noze 10 x 10 mm.
Obj.¢. 24 400

Licni deska s upinacimi listami

Pouziva se misto sklicidla. IdedIni na upinani
vétsich a asymetrickych obrobkd. @ 150 mm.
2 prabézné T-drazky. Vcetné upinek.

Obj.é. 24412
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PROXXGN

MICROMOT

Ochrannd vana pro PD 400

Vana z 1,5 mm tl. ocelového plechu, praskové nastfikana. Plech chrani motor soustruhu. V
této vané se zachyti chladici kapalina a $pony. Soustruh se k vané pfipevni na podstavce.

Délka 800 x Sitka 270 x vyska 290 mm.

Obj.¢. 24 402

Upinaci zaFizeni s klestinami

Na opracovani vélcovych dilli s vysokou presnosti. 9
kalenych klestin (po 1 kuse 2,0-3,0-4,0-5,0-6,0
-8,0-10-12a 14 mm). Pfesnost 0,02 mm. Vcetné
1 nekalené klestiny pro vyvrtani vlastniho rozméru.
Zafizeni na upinani klestinovych pouzder nasadime
na misto skli¢idla. Baleno v dfevéné krabicce.

Obj.c. 24 419 kompletni sada

Vrtaci a frézovaci zarizeni PF 400

Vetné priruby a upeviovacich Sroubt (upevnéni na pfipravenou plochu na lozi soustru-
hu PD 400). Pracovni stll z oceli (150 x 110 mm), se tremi T-drazkami dle MICROMOT
normy (12 x 6 x 5 mm), ktery se upevnuje dvéma Srouby k soustruhu. Frézovaci hlava je
identicka s hlavou frézky FF 500 ze strany 57.

Obj.c. 24 304
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Promyslené prislusenstvi pro soustruhy PD 400.
Reseni problémii p¥i soustruzeni a frézovdni.

A O\

Pevnd luneta na opracovdni dlouhych dili
pro PD 400 S objimkou pro nasazeni na prizma
loze. Na opracovani delsich obrobku a predevsim
na vyvrtavani, pokud nelze obrobek na druhé
strané podepfit konikem. Na maximalni @ 50 mm.
Obj.c. 24 404

Pohyblivd luneta

Montuje se na suport soustruhu. Dulezita pro
podélné soustruzeni relativné dlouhych a tenkych
obrobkd max. @ 50 mm.

Obj.c. 24 406

Zarizeni na soustruZeni'v hrotech

Na precizni podélné soustruzeni. Kompletné se
dvéma pevnymi upinacimi hroty (MK 2/MK 3),
jednim unasecim kotoucem s 30 mm otvorem
(se 3 stahovacimi Srouby) a redukcemi 30/20 mm
a 30/15 mm. K tomu unaseci kolik se zavitem
na zasroubovani do pfiruby hlavniho vietena na
jedné strané a na unaseni obrobku nad podélnou
drazkou v unasecim kotouci.

Obj.c. 24414

Sklicidlo s ozubenym véncem

Upindni do 10 mm. S ¢epem.

Primyslové provedeni (pfesnost vystredéného
béhu viak neni tak vysoka jako s klestinovymi
upinacimi pouzdry). S 10 mm ¢epem na nasazeni
10 mm klestiny. Véetné klicky.

Obj.&. 24110



PROXXGN

Precizni frézka s presnosti 0,05 mm.
Tichad, viceucelova, libivého designu.

MICROMOT

Jemnd frézka FF 500

Silny, tichy motor s plynulym chodem.

Sestinasobna femenice na
volbu otacek
180 - 2.500/min.

Sbérnd vana pro PROXXON frézky

Vana z 1,5 mm tl. ocelového plechu, praskové nastfikana. Frézky lze
k vané pfisroubovat (pfitom ale zdstava vana pfi pouZzivani naprosto
nepropustna). Délka 700 x $ite 420 x vyska 40 mm. Vyobrazena frézka
neni soucasti dodavky.

Obj.¢.24 322

"= Pro frézovani je mozno
vrtaci hlavu a pinolu

Masivni slou
p zaaretovat.

s rybinovym vedenim.

Stupniovité upinky,
fréza a obrobek nejsou
soucdsti dodavky.

Upozornéni:
Frézku FF 500 Ize téZ objednat
v CNC verzi. Viz strana 59.

Obrdbéci centrum pro frézovdni, vrtdni a zahlubovdni. Masivni sloup
z hlinikového odlitku.

Vrtaci hlava je natdceci o0 90° vlevo i vpravo (s rozdélenim na stupné). Regulace otacek vietene
jednoduchym presouvanim klinového femene. Pfepina¢ chodu L/P. Pinola (30 mm zdvih)
nastaveni pomoci mikroposuvu se stupnici (1 dilek = 1 mm).

Upnuti nastroje pomoci klestin Typ ER 20 (DIN 6499-B): Po jednom kuse 6 — 8 — 10 a 12 mm
jsou soucasti dodavky (pfesny popis viz nize). Vyskové nastavitelné vylozeni pomoci kolecka se
stupnici (1 otacka = 2 mm). Masivni, rovinné frézovany kiizovy stll z oceli se tfemi priichozimi
T-drdzkami dle normy MICROMOT (12 x 6 x 5 mm).

Technické udaje:

220 - 240 V. 400 W. 50/60 Hz. Otécky vietene 180 — 350 — 550 — 800 - 1.300 a 2.500/min.
Vylozeni (vnéjsi okraj sloupu - stted obrobku) 125 mm. Zdvih pinoly 30 mm. Sloup (120 x 100
x 420 mm). Kfizovy stdl 400 x 125 mm. Moznost nastaveni Z (vertikdlné) 220 mm, X (pficné)

Jemny posuv na doladovdni pFi

310 mm, Y (do hloubky) 100 mm. Celkova vyska max. 780 mm. Hmotnost ca. 47 kg. frézovdni
Obj.c. 24 320 Se spojkou: Posuv je mozné realizovat bud’
pfes pakovy mechanismus nebo otdcenim
V.. - regula¢niho kole¢ka (neni nutna demontaz).
KIeSt”?y Typ ,ER 20 (DIN 6499,8) o 3 o Dvoudilné regula¢ni kole¢ko s rozdélenim
Vhodné pro frézky PF 400 (od vyrobniho ¢&isla 401-10910) a FF 500 (od vyrobniho ¢isla 5648). na stupné (nastavitelné na 0). Jeden dilek =
Vysoka presnost vystiedéného béhu. Prachozi pramér klestiny lze zmensit az o 0,5 mm 0,05 mm).

jmenovitého priiméru klestiny (mezihodnoty nejsou mozné). D = 21 mm (prlmér), L - 31,5 mm
(délka). Po jednom kuse klestin: 2,4 - 3,0 - 3,2 - 4,0 a 5,0 mm. Baleno v dfevéné krabicce.
Obj.¢. 24 252 Obj.c. 24 254
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PRUXXGN
MICROMOT Digitdlni pozicionér pro frézku FF 500 a ostatni soustruhy a frézky.

Digitdlni pozicioner DA 3

Pro komfortni sledovani pozice nastroje pfi fré-
zovani ve tfech osach na prehledném digitalnim
displeji.

S velkym multifunkénim displejem, tfemi odmérova-
cimi listami v¢etné senzorl a upevnovacich prvka.
Diky digitadlnimu pozicioneru neni nutné prepo-
¢itdvani vzdalenosti na mechanickych ovladacich
jednotlivych os.

Vhodné zejména pfi vicendsobném nastavovani nu-
lové pozice

Technické udaje:

Digitélni displej 265 x 182 x 48 mm pro 110 - 230 V.
50/60 Hz. Sklenéné odmérfovaci tyce pro osy: ver-
tikalni (osa Z) 220 mm, pficna (osa X) 300 mm, a
horizontalni (osa Y) 100 mm. S 200 cm dlouhymi
pfipojovacimi, kovem chranénymi kabely.

Obj.¢. 24323

Upozornéni:

Sklenéné odmérovaci tyce jsou o 112 mm delsi neZli velikost posuvu stolu a
frézky v dané ose (212, 332 a 412 mm) a pouze 17 mm Siroké. Viyska vcetné
senzoru 36,5 mm.

Diilezité vypocetni funkce systému DA 3:

« Vypocet a zobrazeni stfedové pozice

« Zakladni pocetni funkce jako napf. cos-/sin s prenesenim hodnot
do pozicioneru

« Vlypocet pozice vrtani na jakékoli pfimkové a kruhové draze

« Frézovani Sikmych ploch e

il

« Frézovani radiusu rdznych ploch

¥ | =
3 |
;
- Il

MICROMOT Adapter

Adapter je vhodny pro pouzZivani vysokootackovych MICROMOT pfistroju.

Pfi pouzivani s frézkou FF 500 a pfedevsim pro pouzivani s jemnou frézkou FF 500/CNC. Adapter
namontujeme velice rychle na misto frézovaci hlavy. Diky 20 mm upinacimu systému lze upevnit
pomoci adapteru veskeré pristroje fady MICROMOT 50, MICROMOT vrtaci frézku FBS 240/E a
MICROMOT Priimyslovou vrtaci brusku IBS/E. VyuZiti je pfedevsim pfi potiebé pouzit malé frézy
pfi vysokych otackach (napf. pfi frézovani desek tisténych spoja). Lze pouzit téZ pro jemné vrtani.
Soucasti dodéavky jsou upevriiovaci Srouby.

Obj.¢. 24346
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PROYXGN
MICROMOT

CNC systémy vyrdbéné v Evropé. Pfesnost a mnohostrannost!

Jemnad frézka FF 500/CNC

Kompletni dodavka s napajeci jednotkou a soft-
warem (vhodné pro operacni systém Windows®).
Dvojité kulickové uloZend htidel viech tii os a tfi
silné krokové motory. Velkd drdha posuvu: osa X:
cca 290 mm, osa Y: cca 100 mm, osa Z: cca 200 mm.
Zbylé ¢casti frézky jsou shodné jako u jemné frézky
FF 500 (viz str. 57).

Obj.é. 24340

Upozornéni:

Frézka FF 500 miZe byt téz s pripravou pro CNC pohon.
Bez napdjeci jednotky a softwaru. Pfipojeni na napdjeci
jednotku pomoci 3 normovanych kabelti (SUB-D 9POL).

Upozornéni:

Pro soustruh PD 400/CNC a Jemnou frézku FF 500/CNC je k dispozici
samostatny podrobny prospekt. Obj.c. 95 157 (némeckd verze) nebo
0bj.c¢. 95 372 (anglickd verze). Mdte moznost se téZ informovat na
internetovych strankdch www. rf-technik.cz.

Soustruh PD 400/CNC

Dodavka véetné napajeci jednotky a odpovida-
jiciho softwaru (pozadovany operacni systém
Windows®).

Osy X, Y a Z pohanény hfidelemi bez vile a silnymi
krokovymi motory. Zbylé ¢asti soustruhu jsou shod-
né jako u soustruhu PD 400 (viz strana 54/55).

Obj.é. 24500

Univerzdlni délici zarizeni UT 400

Umoziiuje rovnomérné opracovani kruhovych obrobkii.

Na horizontalni a vertikalni upinani. Snekovy pfevod na déleni az do 360°. S moznosti provadét
téméf vsechna déleni pod 100 pomoci ¢ty délicich kotoucl patficich k zafizeni: 27/42, 33/40,
34/39 a 36/38. Na vyrobu ozubenych kol, prevodd, rohatek, vacek atd. (Dodévka bez licni desky).
Upevnéni skli¢idla je identiské s upevnénim na vietenu soustruhu. Véetné odpovidajicich kament a
upevnovacich Sroubt pro T-drazky dle MICROMOT normy (12 x 6 x 5 mm).

Baleno v dievéné krabicce s posuvnym vikem.

Obj.é. 24 421




PROXXGN

MICROMOT

Drzdk pristrojii pro brouseni dokulata

Drzéak z oceli 30 x 10 x 65 mm je vhod-
ny k pfesnému a pevnému upnuti napft.
vrtaci brusky LBS/E nebo IBS/E do soustruhu.
Mozné upnuti @ 20 mm. Diik drzéku 8 x 10
mm. Pouziti se soustruhem PD 230 a PD 400.

Obj.¢. 24 098

Presné strojni svérdky, frézované z
oceli.

Naprosto presny. Moznost bo¢niho i ¢elniho
upnuti. S upeviiovacimi kameny a Srouby
pro T-drazky dle normy MICROMOT (12 x 6
X 5 mm). Baleno v dievéné krabi¢ce s posu-
vnym vikem.

Pfesny strojni svérdk PM 40

Site ¢elisti 46 mm, rozpéti 34 mm.
Celkova délka 70 mm.

Obj.¢. 24 260

Presny strojni svérdk PM 60

Site celisti 60 mm. Rozpéti 42 mm.
Celkové délka 100 mm.
Obj.¢. 24 255

60

Natdéeci noZovd hlava

Obj.¢. 24 061

Stupnovité upl’nky, frézované z oceli

s'P ‘|'4

Pro obrobky do max tloustky 35 mm.

Po dvou kusech stupriovitych podlozek a
upinek. S odpovidajicimi upeviiovacimi
srouby a kameny pro T-drazky dle MICRO-
MOT normy (12 x 6 x 5 mm). Baleno v
drevéné krabicce s posuvnym vikem.

Obj.¢. 24 257

Upozornéni:
Mensi provedeni upinek viz strana 19!

Prismatické upinky

A

Na upnuti oblych,

pravouhlych, <¢tvercovych nebo
nerovnomérné tvarovanych obrobkud pfi
opracovani, méfeni, atd. Rizna hloubka
zarezd s uhlem 90°. Velikost 50 x 30 x 30
mm. Silnéjsi upinaci rameno se Sroubem k
pfipevnéni obrobku. Baleno v dievéné
krabicce.

Obj.c. 24 262 2 kusy

Pro soustruh PD 230/E a PD 400.

Kompletni sada nataceci hlavy a
. soustruznického noze 8 x 8 x 80 mm.
~ Upeviiuje se na misto nozového drzaku
suportu. Na opracovéni oblych tvar(.
Na ocel (hloubka zdbéru do 1 mm),
nezelezné kovy, plasty. Umoziuje
soustruzeni UhlG nebo ¢asti kulo-
vitych tvard do @ max. 32 mm. Baleno v

drevéné krabicce s posuvnym vikem.

Prislusenstvi a ndstoje vhodné pro pouziti se soustruhy PD 230/E a

Vétsina ulozena v drevéné krabicce. Pro prehledné skladovdni!

Sada zavitniki pro vnéjsi zavity
M3-M10

f‘j'} L‘}'

VelikostiM3-4-5-6-8a10.

Drik drzaku ma @ 10 mm k upnuti do sklicidla
soustruhG PD 230/E a PD 400. Pfi fezani
zavitd je drzédk navadén rukou. Baleno v

dievéné krabicce s posuvnym vikem.

Obj.é. 24 082

Pdrové podlozky - sada 14 ks.
Spolecné brousene

Pouziti pfi vrtani, frézovani a soustruzeni
Z vysokolegované oceli, kalené na 58 - 62
HRC a péroveé brousené s presnosti 0,002 mm.
Vzdy 2 ks: 8 x 10, 15, 20, 25, 30, 35 a 40 mm.
Délka 100 mm. Baleno v dievéné krabicce.

Obj.¢. 24 266



PD 400

Sada stopkovych fréz (2 - 5 mm)

Vsechny frézy s 6,0 mm .
> |

vélcovou stopkou. Po 1 ' |l'

ks ve velikosti 2, 3,4 a5

mm. Dvoubfité, podle

DIN 327.Z HSS.

Doddvany v drevéné

krabi¢ce s posuvnym

vikem. {

0bj.¢.24610

Sada stopkovych fréz (6 - 10 mm)
Po jednom ks ve veli-

kosti 6, 7, 8 a 10 mm.
Ctyibfité, podle DIN |
844, 7 HSS. Frézy s 6,0 |
mm popi. 10 mm valco-

vou stopkou.

Dodévany v dievéné
krabi¢ce s posuvnym

vikem.

Obj.¢. 24 620

Trojdilnd sada
strredicich vrtdkii

Z HSS-oceli. DIN 333 (tvar
A). 60°. Kompletni sada po
1 ks ve velikosti 2,0; 2,5 a
3,15 mm.

Obj.¢. 24 630

e

Nastavovaci pFipravky - sada
=

Slouzi k pfedbéznému nastaveni frézek a
soustruhd. Po upnuti do vietena najetim
na dotyk hrany ¢i plochy obrobku sefidime
stupnice. Velikost 6 x 6 x 50 mm urcena k
béZznému pouziti. Velikost 6 x 5 x 75 mm
slouzi v hlubsich otvorech.

Baleno v dievéné krabicce.

Obj.¢.24 434

Drzdk upichovaciho noze
K PD 400. Umoziuje
oddélovani obrobkl a
drazkovéni. Cepel z HSS
kobaltové oceli (12 x 3 x
85 mm).

=

Ndhradni upichovaci niiz
Popis viz vyse.
Obj.¢. 24 554

Obj.¢. 24417

Soustruznické noze z vysoce
kvalitni HSS kobaltové oceli.
Jiz nabrousené.

Soustruznické noze - 5 kusti

Ubérak, upichovdk, hladik, pravy a levy
stranovy nGz. Dodéavény v dievéné
krabicce s posuvnym vikem.

7120 )

/' L]
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I A
8x8x80mm (pro PD 230/E)

Obj.c. 24 530
10 x 10 x 80 mm (pro PD 400)
Obj.¢. 24 550

Trojdilnd sada zdvitovych nozZii na
Fezdni zdvitii

1x nUZ na vnéjsi zavity, 1x n0z na vnitini
zavity (oba metrické 60°) a 1x vyvrtavaci n(iz.
Dodévany v drevéné krabicce s posuvnym
vikem.

| Firm = 3 [5% Cabalg
| Foem - 85 Cobary
| Farm = B [2% Cobas

8 x 8 x 80 mm (pro PD 230/E)
Obj.¢. 24 540
10 x 10 x 80 mm (pro PD 400)
Obj.c. 24 552

Sada soustruznickych noZzii pro jemny soustruh FD 150/E
Zvysoce kvalitni HSS kobaltové oceli. Jiz nabrousené. 6 kusiti.

Vyvrtavaci nGz, ubérdk, upichovak, hladik, pravy a levy
stranovy nGz. 6 x 6 x 60 mm. Vhodné pro FD 150/E.
Baleno v dfevéné krabicce.

0bj.c.24524 6 kusii

Soustruznické noze s vyménnymi
britovymi destickamipro PD 230/E a PD 400

3 noze (90 mm dlouhé):

@ hrubovéni a zarovnavani

@ drazkovani, podélné soustruzeni

@ soustruzeni v otvorech od 12 mm
Tvrdokovové desticky 55° (povlakované).
Vcetné tiech rezervnich desticek, upinaciho
Sroubu a klice TX 8.

8 x 8 mm (pro PD 230/E)

Obj.¢. 24 555

10 x 10 mm (pro PD 400)

Obj.¢. 24 556

Tvrdkovové vyménné desticky

Pouziti pro vyse popisované soustruznické
noze.

Obj.¢.24 557 sada 10 kusl

Sada soustruznickych nozii pro vnitini
zdvity a zdpichy, 6 dili

Zavitovy ndz metricky 60° a whitworth 55°.
Po jednom kuse zapichovy nlz ve veliko-
stech: 1,3 - 2,65 a 4 mm. Dfik 6 mm. Cel-
kova délka 95 mm. Noze se vkladaji do
pfilozeného drzaku, ktery je nasledné
upnut do drzéku soustruznickych nozd na
soustruhu PD 230/E nebo PD 400. Baleno v
drevéné krabicce.

Obj.¢. 24 520
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MICROMOT Vrtaci a frézovaci stojan BFB 2000, kfizovy stiil KT 150

a frézovaci motor BFW 40/E tvoFi kompletni obrdbéci centrum!

Frézovaci motor BFW 40/E.

Trojnasobné kulickové ulozena htidel (bez pfevodu) zarucuje
velice klidny chod bez vibraci s vysokou piesnosti vystiedéného
béhu.
Viko skiiné z litinového odlitku, prdmér 43 mm na upnuti do stoja-
nu (EURO-norma). Velkoplo$ny bezpecnostni vypinac. Piehledna
tabulka usnadnuje pfedvolbu otadcek pfi vrtani a frézovani
rdznych materidld. Na drazkovani, frézovani automatovych oceli,
nezeleznych kovd, plastl a dreva.
Dalsi technické udaje: Elektronicky regulovany zdroj na pfipojeni
220 - 240 V. Vystupni napéti
ST 40 V SS. Maximalni pfikon
250 W. Plynuld regulace
otdcek vietena od 900 -
6.000/min. Hmotnost 4,2 kg.
S klestinami ve velikosti: 2,35
-3,0-32-40-50a6,0mm.
K tomu dva kli¢e na upnuti.

oY

Obj.¢. 20 165

KF¥izovy stiil KT 150.
Hlinikovy tlakovy odlitek.

Precizné frézovana rybinova vedeni.

Na drazkovani, frézovani automatovych oceli, nezeleznych kov(,
plastd a dieva. Kazda osa se muze zajistit. Vile vedeni Ize doladovat.
Nastavovani dvéma ovladacimi koly s nastavitelnou nulovou pozici.
1 otoceni = 2 mm posuy, 1 dilek = 0,05 mm posuv. Rovinné fré-
zovana pracovni plocha. Tfi prichozi T-drazky dle MICROMOT
normy (12 x 6 x 5 mm). Ke stolu patii také doraz s objimkou (také
pro 45°), upevnovaci
Srouby a svérka. Pracov-
ni plocha 200 x 200 mm.
Zdvih maximalné 150 x
150 mm. Stavebni vyska
75 mm. Hmotnost 4,9
kg. Vyobrazené upinky
na kiizovém stole nejsou
soucasti dodavky.

Obj.¢. 20 150

62

Upozornéni:

Frézovaci motor pracuje pfi napéti 40 V, napdjen regulo-
vanym zdrojem. Zdruka vysokého krouticiho momentu

i pri nizkych otdckdch. Krizovy stdl, stojan a stupriovité
upinky nejsou soucdsti doddvky.

NI NI IIIIT!

-

W : pe= Vrtaci stojan
AN viz str. 63.
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MICROMOT

Jednotlivé cdsti jsou vyrobeny z pevného hlinikového tlakového
odlitku. Frézované rybinové vedeni.

Vrtaci a frézovaci stojan BFB 2000.
Pro vrtacky se 43 mm upnutim.

Prepnutim malé
packy moznost
pouziti
mikroposuvu.

Se stupnici.

Horizontalni nastaveni

napf. pro
frézovani drazek.

Hlava ramene
oto¢nd az 0 90°.

Hlava ramene otocna az o 90°, coz zvySuje pocet moznosti
pouziti: Sikmé vrtani, mnohostranné frézovani bez specialnich fréz,
frézovani sSikmych podélnych otvord. Moznost prepnuti na jemny
posuv pro doladovani pfi hornim frézovani. S hloubkovym dora-
zem a hloubkovou stupnici.Lehky hiebenovy posuv frézovaci hlavy
(pro vrtani). 45 mm silny vrtaci sloup, 500 mm dlouhy. VyloZeni cca
140 mm, 65 mm zdvih. Rovinné frézovana masivni zakladni deska s
uzitnou plochou stolu velkou 200 x 200 mm a dvémi T-drazkami dle
MICROMOT normy (12 x 6 x 5 mm). Pouzit Ize v3echny vrtacky se
43 mm krkem vietena bez redukci. Hmotnost cca 6,5 kg.

Obj.¢. 20 000

HSS - sada stopkovych fréz (2 - 5 mm).
Vhodné pro frézovaci motor BFW 40/E.

| .! I Vsechny frézy s 6 mm valcovou stopkou. Po
1 ks o 2, 3,4 a5 mm. Dvoubrité, dle DIN 327.

Z HSS oceli.

V dievéné krabicce s posuvnym vikem.

Obj.¢. 24610

Stupnovité upinky, frézované z oceli.

-

ot

Ostatni prislusenstvi naleznete na strané 61!

| Nastavitelna 0
l u mikroposuvu.

—
™ . Moznost
/' prepnutina
jemny posuv.

Nastavitelné
frézované
rybinové vedeni.

Dobre citelna
stupnice.

Stabilni, rovinné fré-
zovany pracovni stdl
se dvémi T-drazkami
dle MICROMOT normy
(12x6 x5 mm).

Sloup @ 45 mm,

Pro T-drazky dle MICROMOT vyika 500 mm.

normy (12 x 6 x 5 mm). Po
dvou stupnovitych upinkach,
kamenech a upevnovacich
sroubech. Pro obrobky do
cca 35 mm. Baleno v dievéné 1(

krabi¢ce s posuvnym vikem. : : o=

Obj.¢. 24 257
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